PODER EXECUTIVO
PREFEITURA MUNICIPAL DE NOVO PROGRESSO

TERMO DE REFERENCIA
Projeto Base

1. ORGAO REQUISITANTE

1.1. Secretaria Municipal de Educagao, municipio de Novo Progresso-PA.

2. APRESENTACAO
2.1. Em conformidade com as disposi¢ces contidas nas legislacbes vigentes,
elaboramos o presente Termo de Referéncia, objetivando a aquisigcao dos itens

abaixo especificados, conforme solicitagcdo da Secretaria Municipal de Educacéo.

3. OBJETO
3.1 O presente Termo de Referéncia tem por objeto o Registro de Precos — SRP,
tipo menor preco por lote, visando a aquisicdo de mobilidrios de sala de aula
padronizados para equipar as escolas, compostos de conjunto aluno, mesa
acessivel e conjunto professor, em atendimento as entidades educacionais da
rede publica municipal, visando substituir e ampliar o quantitativo de mobiliarios |
escolares das salas de aula, por meio do Termo de Compromisso - Plano de Agbes
Articuladas - PAR n°® 201900988-6 e Termo de Compromisso - Plano de Acdes |
Articuladas - PAR n® 201900986-6 que entre si celebram o Fundo Nacional de
Desenvolvimento da Educacdo - FNDE e o Municipio de Novo Progresso-PA,
atendendo as necessidades da Secretaria Municipal de Educacgao, de acordo com
as especificagdes, quantidades estimadas e condigdes constantes deste Termo de

Referéncia.

4. DA DESCRICAO E VALOR DOS PRODUTOS

4.1 Termo de Compromisso PAR N° 201900988-6

ltem Descrigdo do Objeto Qtd. Valor Un. R$ Total R$

Conjunto Aluno / CJA-05-ABS (para
alunos com altura entre 1,46m e
1,76m). Conjunto aluno composto de 1
(uma) mesa, tampo de ABS e 1 (uma) 850
01 cadeira com assento e encostoem
polipropileno injetado, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com as 7

normas da ABNT NBR 14006. e

coni. R$ 760,00 R$ 646.000,00
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ANCAPROGRELSS O
SLATAD PIL e

Referéncia de cor: Verde - Pantone
3415 C.

Item

Descrigdo do Objeto

Qtd.

Valor Un. R$

Total R$

02

Conjunto Aluno / CJA-06-ABS (para
alunos com altura entre 1,59m a
1,88m). Conjunto aluno composto de 1
(uma) mesa, tampo de ABS e 1 (uma)
cadeira com assenio e encosto em
polipropileno injetado, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a
norma ABNT NBR 14006. Referéncia
de cor: Azul - Pantone 287 C.

500
conj.

R$ 775,00

R$ 387.500,00

ltem

Descrigdo do Objeto

Qtd.

Valor Un. R$

Total R$

03

Conjunto Professor [/ CJP-01.
Conjunto de 01 (uma) mesa e 01 (uma)
cadeira. Mesa individual com tampo em
madeira aglomerada (MDP) com
espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de
alta pressao. Cadeira individual com
assento e encosto em polipropileno
injetado. Cor Cinza.

59 conj.

R$ 980,00

R$ 57.820,00

Item

04

Descrigdo do Objeto
Mesa Pessoa em Cadeira de Rodas /
MA-02. Mesa individual acessivel para
pessoa em cadeira de rodas (PCR),
com tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de
alta pressao, 0,8mm de espessura com
cantos arredondados. Referéncia de

car: Azul - Pantone 2925 C / cinza.

Qtd.

12 conj.

Valor Un. R$

R$ 630,00

Total R$

R7.560,00

VALOR TOTAL

R$ 1.098.880,00

4.2 Termo de Compromisso PAR N° 201900986-6

Item

Descrigao do Objeto

Qtd.

Valor Un. R$

Total R$

Conjunto Aluno / CJA-05-ABS (para
alunos com altura entre 1,46m e
1,76m). Conjunto aluno composto de 1
(uma) mesa, tampo de ABS e 1 (uma)

S , \
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cadeira com assento e encosto em
polipropileno injetado, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com as
01 | ormas da ABNT NBR 14006. c:f: R$17€0,00088)|R:$:282.720,00
Referéncia de cor: Verde - Pantone J-

3415 C.

Item Descrigao do Objeto Qtd. Valor Un. R$ Total R$

Conjunto Aluno / CJA-06-ABS (para
alunos com altura entre 1,59m a
1,88m). Conjunto aluno composto de 1
(uma) mesa, tampo de ABS e 1 (uma)
o 02 cadeira com assento e encosto em 290 R$ 775,00 R$ 224.750,00
/ polipropileno injetado, certificado pelo conj.

INMETRO, e em conformidade com a
norma ABNT NBR 14006. Referéncia
de cor: Azul - Pantone 287 C.

VALOR TOTAL R$ 507.470,00

OBS: As informacdes, especificacdes técnicas, imagens ilustrativas e o Controle de

Qualidade dos Mobiliarios Escolares constituidos de conjunto aluno, mesa acessivel

e conjunto professor estdo descritos nos Cadernos de Informagdes Técnicas —

Encarte B do FNDE (Anexo |), assim descritos:

a) Caderno de InformagGes Técnicas — Conjunto Aluno — Tamanho 05 (Modelo 2-

ABS); Arquivos 1, 2 e 3;

b) Caderno de Informagdes Técnicas — Conjunto Aluno — Tamanho 06 (Modelo 2-
@) ABS); Arquivos 1, 2 e 3;

c) Caderno de Informagoes Técnicas — Conjunto Professor 01; Arquivos 1 e 2;

d) Caderno de Informagdes Técnicas — Mesa acessivel 02, Arquivos 1, 2 e 3.

e) Manual Mobiliario para Sala de Aula.

5. JUSTIFICATIVA DO OBJETO, DA CONTRATACAO E DO
QUANTITATIVO

5.1 O acesso de todas as criangas e jovens a escola é um direito fundamental
do cidadao que, garantido constitucionalmente, requer uma série de elementos

estruturais, como professores qualificados e motivados, dire¢éo escolar atuante e

TRAVESSA BELEM, 768 - JARDIM EUROPA - CEP 68. 193-000 / NOVO PROGRESSO - PARA LR ay




PREFEITURA DE
Plo.. Y

PODER EXECUTIVO BN
: PREFEITURA MUNICIPAL DE NOVO PROGRESSO & S/ —=orisestes
"_—rL?‘\".u;;;'-—:"_ <

T
infraestrutura escolar adequada, a exemplo, de mobilidarios em quantidade e

qualidade apropriados.

5.2 Os mobiliarios escolares, objeto deste termo de Referéncia, seréo
utilizados para atender as necessidades das Unidades de Ensino da Secretaria
Municipal de Educacao, no intuito de substituir e ampliar os quantitativos disponiveis
nas salas de aula, para o bom andamento e funcionamento das aulas,
proporcionando conforto aos alunos e professores, melhor eficiéncia no processo de
ensino-aprendizagem e qualidade de trabalho para os profissionais da

m Educacdo. Os quantitativos solicitados, estdo especificados no Termo de
Compromisso PAR n°® 201900988-6 e Termo de Compromisso PAR n° 201900986~
6, oriundos do Planejamento preenchido pelo Municipio de Novo Progresso-PA e
aprovado pelo FNDE no PAR 3.

5.3 Conforme clausulas do Termo de Compromisso PAR N° 201900988-6 e
Termo de Compromisso PAR N° 201900986-6, os itens que compdem os referidos

Termos, deveriam ser adquiridos por Adesao a Ata de Registro de Pregos do FNDE.
Entretanto, conforme Clausula Xl, na auséncia destas, o municipio devera realizar
licitacdes para as contratagbes necessarias a execugao das agdes delineadas no
PAR aprovado, obedecendo a Lei n°® 8.666, de 21 de junho de 1993.

5.4 Assim a aquisicao dos objetos deste Termo de Referéncia visa atender as
Unidades de Ensino com o intuito de aparelha-las proporcionando conforto e
melhores condi¢oes para desenvolver a aprendizagem, favorecendo resultados mais

efetivos aos alunos da Rede Municipal de Ensino de Novo Progresso-Para.

6. JUSTIFICATIVA DO AGRUPAMENTO EM LOTES

6.1 Visando padronizagdo, maior agilidade e economicidade para 0 municipio,
a escolha de licitagdo por lotes, justifica-se pela uniformidade de posicionamentos
juridicos adotados nos o6rgdos da administragdo, visando eventuais decisées
conflitantes na gestao governamental.

6.2 O nao parcelamento dos objetos em itens, nos termos do art. 23, § 1°, da
lei n° 8.666/93, nesse caso se demonstra técnica e economicamente viavel, ja que o &
lote foi feito conforme natureza/caracteristica dos objetos, e néotemfinalidade de

e
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reduzir o carater competitivo da licitagéo, visa tdo somente assegurar a geréncia

segura da contratag&o, e principalmente, assegurar nao sé a mais ampla competi¢ao
necessaria em um processo licitatério, mas também atingir a sua finalidade efetiva
que é a de atender a contento as necessidades da Administragao Publica.

6.3 Com o objetivo de atender adequadamente as salas de aula do Ensino
Fundamental, considerando a padronizagdo necessaria, aliada & qualidade do
mobiliario a ser entregue, foi agrupado em um lote, conforme Termos de
Compromissos, num total de 4 itens, sendo assim descrito: Lote 01 — Mobiliario
Escolar de Sala de Aula, buscando dessa forma, a eficacia e néo correndo o risco
de produgées e qualidades diferentes, além de eliminar/diminuir o risco de prejuizos
no processo de distribui¢do, caso uma empresa atrase ou ndo proceda a entrega de
itens pertencentes ao lote. A intencionalidade é assegurar a entrega do mobiliario
enquanto politica publica focada na qualidade do ensino e da aprendizagem,
proporcionando e contemplando os alunos e professores com o conforto minimo
necessario para o sucesso do aprendizado.

6.4 Por fim, ressalte-se que, no presente caso, a licitagdo dar-se-a em menor
preco por lote, pois serd mais satisfatéria do ponto de vista da eficiéncia técnica, em
vitude da possibilidade de menor concentragdo da responsabilidade pela
fiscalizacio adequada da aquisigdo em um nimero menor de empresas, permitindo
melhores resultados. Entende-se que a efetivagdo da operacionalidade e gestéo do
contrato a ser celebrado, bem como a execugao do objeto a ser adquirido, poderao
ser prejudicados caso haja o parcelamento dos objetos por itens, pois certamente
tornara mais complexa a logistica de execugdo dos mesmos, com dispéndio de mais
capital humano e recursos financeiros para garantir a perfeita execugado das
atividades.

7. DAS CONDIGOES ESPECIFICAS DA ENTREGA

7.1 O produto sera entregue pela empresa vencedora na sede da Secretaria
Municipal de Educagéo, situada a Travessa Belém, n® 768, Bairro Jardim Europa,

municipio de Novo Progresso/PA, bem como a Nota fiscal dos Produtos, em um

prazo maximo de 90 (noventa) dias contados da E%ggggﬁg-gmpéﬁh’cfb'ela contratada,
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m.ediante conferéncia obrigatéria por servidor especialmente designado pela
Contratante por Portaria de Fiscal de Contrato, de acordo com o estabelecido no art.
67, da Lei Federal 8.666/1993, que fara o recebimento provisorio dos bens.

7.2 Na composigdo dos valores, esta incluso o deslocamento do produto até a
entrega na sede do Municipio de Novo Progresso-PA.

8. DA FISCALIZAGAO

8.1 A gestdo do contrato sera feita pela Prefeitura Municipal de Novo
Progresso/PA, ficando a fiscalizagéo por conta da Secretaria Municipal de Educacéo.
A representante da Secretaria Municipal de Educagéo, Servidora Eliane Mara Mello,
CPF n° 868.295.302-10, Matricula n® 126970, instituido por Portaria de Fiscal de
Contrato, anotara em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas a execugao
do Contrato, inclusive a observancia do prazo de vigéncia, determinando o que for
necessario a regularizagéo das faltas ou defeitos observados;

8.2 As decisdes e providéncias que ultrapassarem a competéncia do
representante deverdo ser solicitadas a seus superiores, em tempo habil para a
aprovagdo das medidas convenientes;

8.3 A existéncia da fiscalizagdo de nenhum modo diminui ou altera a
responsabilidade da contratada na prestagédo de servigos a serem executados;

8.4 A contratada devera manter preposto, aceito pela Administragéo, durante o
periodo de vigéncia do contrato, para representa-la sempre que for necessario;

8.5 Fica assegurado a Contratante o direito de rejeitar os Mobiliarios Escolares
entregues em desacordo com as especificagoes e condigoes deste Termo de
Referéncia, do Edital e do instrumento contratual, ficando a Contratada obrigada a

substituir e/ou reparar os itens irregulares, no prazo de até 30 (trinta) dias.

9. DO PRAZO DE EXECUGAO DOS SERVICOS E DA VIGENCIA

9.1 Sera efetuado recebimento provisorio de bens que caregam de verificagao
técnica e em definitivo apos a verificagdo da qualidade e quantidade do material e
consequente aceitagdo, em até 90 (noventa) dias, contados a partir do recebimento
provisorio, nos termos do art. 73, inc. Il, alinea b, Lei Fede@\lﬁg}gﬁ&-‘i@g?ﬁ.

ey
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9.2 O Contrato tera vigéncia de 12 (doze) meses, contada da data de sua
assinatura.

9.3 Serao rejeitados, no todo ou em parte, os produtos que nao atenderem as
especificagdes técnicas ou qualidades exigidas conforme dispde o art.76, da lei
n°8.666/93.

10. DAS OBRIGAGOES E RESPONSABILIDADES DA CONTRATADA

10.1 A Contratada, compromete-se a:

10.1.1 Executar o objeto observando rigorosamente o cumprimento das
responsabilidades, encargos, prazos e especificagdes técnicas e em conformidade
com as condi¢des do edital e seus anexos, da ata de registro de pregos, do contrato
e das demais cominagdes legais;

10.1.2 Executar o fornecimento conforme estabelecido na Ordem de Compra
expedida pela Contratante;

10.1.3 Tomar todas as providéncias necessarias para o fiel cumprimento das
disposicdes contidas no Termo de Referéncia, no Edital e na Ata de Registro de
Pregos, inclusive no que se refere ao cumprimento das regras do Controle de
Qualidade e quanto ao compromisso de fornecimento dos quantitativos registrados,
atendendo as solicitagdes de compras dos Orgéos Participantes de compra nacional;

10.1.4 A Contratada devera entregar os objetos contratados nos locais
determinados pela Contratante, no prazo maximo de 90 (noventa) dias apos a
expedigdo da Ordem de Compra pela Secretaria competente;

10.1.5 Reparar, corrigir ou substituir, as suas expensas, as partes dos objetos
do Edital e seus Anexos, em que se verificarem vicios, defeitos, ou incorrecoes
resultantes dos produtos empregados ou da execugao de servicos;

10.1.6 A Contratada nao podera subcontratar, ceder ou transferir o objeto do
Contrato, no todo ou em parte, a terceiros, sem anuéncia da Contratante, sob pena
de rescisao.

10.1.7 Executar todos os servigos com méao-de-obra qualificada, devendo a

Contratada cumprir com todas as normas técnicas da ABNT, relativas aos processos

= —

de fabricag&o objetos do presente Termo, no que couber;
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10.1.8  Os bens fornecidos deverao estar garantidos contra quaisquer defeitos
de fabricagéo, e/ou fadiga do material empregado, incluindo substitui¢éo do produto,
pecas e mecanismos pelos prazos e nas condigbes dos respectivos fabricantes,
devendo a empresa fornecedora substitui-los, por sua conta e no prazo de 30 (trinta)
dias, os que forem considerados inadequados as especificagdes, ou que tenham
sofrido danos ou avarias no transporte ou descarga, que comprometam o seu uso
regular e adequado.

10.1.9 O prazo de garantia deve ser contado a partir do recebimento definitivo

dos bens pela contratante.

11. DAS OBRIGAGOES E RESPONSABILIDADES DA CONTRATANTE
11.1 A Administragao Publica obriga-se a:

11.1.1 A Contratante se obriga a proporcionar ao Contratado todas as
condi¢bes necessérias ao pleno cumprimento das obrigagcbes decorrentes desse
instrumento, consoante estabelece a Lei n° 8.666/1993 e suas alteragoes
posteriores;

11.1.2 Solicitar a execugédo do objeto & Contratada através da emissao de
Ordem de Fornecimento/Compra;

11.1.3 Aplicar as penalidades previstas no Edital e seus anexos, na Ata de
Registro de Pregos, no contrato e nas demais cominagdes legais, na hipotese da
Contratada ndo cumprir os termos contratuais, mantidas as situagcdes normais de
disponibilidade e volume dos fornecimentos, arcando a referida empresa com
quaisquer prejuizos que tal ato acarretar ao Contratante.

11.1.4 Fiscalizar e acompanhar os fornecimentos executados pela
Contratada;

11.1.5 Providenciar o pagamento ao Contratado das Notas Fiscais
devidamente atestadas pelo Setor Competente;

11.1.6 Disponibilizar, indicar o local e horarios em que dever&o ser entregue

os fornecimentos.

g
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12. PREVISAO ORCAMENTARIA E CLASSIFICAGAO DA DESPESA
12.1 A despesa prevista neste Termo de Referéncia, serd processada
mediante as seguintes rubricas orgamentarias:

12.1.1 Termo de Compromisso PAR n° 201900988-6:
Orgao: 06 — SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO

Unidade: 02 — Fundo Municipal de Educagéo
Fungdo: 12 — EDUCACAO
Sub - Fungéo: 361 — Ensino Fundamental

Programa: 0006 — Educacgao para Todos
Projeto/Atividade: 2042 — Manutencao do Ensino Fundamental

Ficha: 1064 - Convénios

Fonte de Recurso: 15690000 — Outras Transferéncias de Recursos do FNDE
Elemento da Despesa:

4.4.90.52.00 — Equipamentos e material permanente. R$ 428.933,00
&)tal do Projeto/Atividade R$ 428.933,00J

rgao: 06 — SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO
Unidade: 02 — Fundo Mgnicipal de Educacgéo
Funcao: 12 — EDUCACAO
Sub - Fungéo: 361 — Ensino Fundamental
Programa: 0006 — Educacao para Todos
Projeto/Atividade: 2042 — Manutengao do Ensino Fundamental
Ficha: 567
Fonte de Recurso: 11110000 — Receita de [mposto & Transf. - Educacao
Elemento da Despesa:
4.4.90.52.00 — Equipamentos e material permanente. R$ 669.947,00
Total do Projeto/Atividade R$ 669.947,00

7 1.2 Termo de Compromisso PAR n° 201900986-6
Orgao: 06 —- SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO
Unidade: 02 — Fundo Mgnicipal de Educacéo
Funcéo: 12 — EDUCACAO
Sub - Fungao: 361 — Ensino Fundamental
Programa: 0006 — Educacao para Todos
Projeto/Atividade: 2042 — Manutencgao do Ensino Fundamental
Ficha: 1064 - Convénios
Fonte de Recurso: 15690000 — Outras Transferéncias de Recursos do FNDE
Elemento da Despesa:
4.4.90.52.00 — Equipamentos e material permanente. R$ 166.454,00

Total do Projeto/Atividade J—— ‘R$|  166.454,00
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Orgao: 06 — SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO

Unidade: 02 — Fundo Municipal de Educagao

Fungao: 12 — EDUCACAO

Sub - Fungéo: 361 — Ensino Fundamental

Programa: 0006 — Educagéo para Todos

Projeto/Atividade: 2042 — Manuteng&o do Ensino Fundamental

Ficha: 567

Fonte de Recurso: 11110000 — Receita de Imposto e Transf. - Educagao

Elemento da Despesa:

4.4.90.52.00 — Equipamentos e material permanente. R$ 341.016,00

Total do Projeto/Atividade R$ 341.016,00

13. DO PAGAMENTO

13.1 Para habilitar-se ao pagamento a Contratada deverd apresentar a
Contratante a 12 via da Nota Fiscal de Vendas/Fatura juntamente com a
comprovagao de entrega.

13.2 O pagamento sera realizado no prazo méximo de até 30 (trinta) dias,
contados a partir do recebimento da Nota Fiscal ou, através de ordem bancaria, para
crédito em banco, agéncia e conta corrente indicadas pela Contratada, devidamente
descrita na Nota Fiscal, em nome da empresa fornecedora.

13.3 A Nota Fiscal devera ser emitida em nome do municipio, com a
identificagdo do FNDE/MEC, do PAR e do Presente Termo de Compromisso.

13.4 Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no momento
em que o 6rgdo contratante atestar a execugao do objeto do contrato.

13.5 A Nota Fiscal ou Fatura devera ser obrigatoriamente acompanhada da
comprovagao da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao
SICAF ou, na impossibilidade de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos
sitios eletrénicos oficiais ou a documentagdo mencionada no art. 29 da Lei n°® 8.666,
de 1993.

13.6 O pagamento fica condicionado & comprovacéo de que a Contratada
encontra-se adimplente com a Regularidade Fiscal e Trabalhista.

13.7 Havendo erro na apresentagdo da Nota Fiscal ou dos documentos

pertinentes a contratagéo, ou, ainda, circunstancia que_irpgigg;awa-'"Iiﬁuidagéo da

g
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despesa, como, por exemplo, obrigagéo financeira pendente, decorrente de

penalidade imposta ou inadimpléncia, o pagamento ficara sobrestado ate que a
Contratada providencie as medidas saneadoras. Nesta hipotese, o prazo para
pagamento iniciar-se-a apds a comprovagao da regularizagéo da situagdo, nao
acarretando qualquer 6nus para a Contratante.

13.8 E vedada a realizagdo de pagamento antes da execugéo do objeto ou se
o mesmo n&o estiver de acordo com as especificagdes do Anexo | — Termo de
Referéncia do Edital do Pregéo Eletronico.

Novo Progresso-PA, 05 de agosto de 2022.

Ir@iﬂelman

Secretaria Municipal de Educacao
Portaria N°009/2021-GPM/NP
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MOBILIARIO PARA
SALA DE AULA

Modelo FDE*

Conjunto para aluno - tamanho 3**
Indicado para usuarios com
estaturade 1,19ma 1,42m

Tamanna &
AZUL

CJA-06 Conjunto para aluno - tamanho 6

Indicado para usuarios com
estaturade 1,59ma 1,88m

Anexo |
Caderno de

DESCRICAQ
Conjunto para

venuEL0
I M"“V/‘.’—
i
-
“~a
CJA-C4 Conjunto para aluno - tamanho 4

Indicado para usuarios com
estaturade 1,33ma 1,59m

S F
f
- | * E
< e
A%
.
G
<3

Mesa acessivel para pessoa em
cadeira de rodas (PCR)
Indicado para usuarios em
cadeira de rodas

Especificagbes Técnicas

e) Manual Mobiliario para sala de Aula

aluno em quatro

tamanhos, mesa acessivel para
pessoa em cadeira de rodas (PCR)
e conjunto para professor

Tamanho 5

VERDE

~y
=

Conjunto para aluno - tamanho 5
Indicado para usuarios com
estaturade 1,46ma 1,76m

CJP-04 Conjunto para professor

. ** Conjunto CJA-03: produto destinado ao atendimento de usuarios de Educacao de Ensino Infantil e aos usuarios de séries iniciais do Ensino Fundamental (Ciclo ).

Observagdo: Também aplicdvel aos conjuntos aluno com tampo em ABS (CIA-03B / CJA-04B / CJA-058 / CIA-06B).

EMPILHAMENTO CONSERVACAO ATENCAO!
Max As cadeiras E LIMPEZA 1. Nunca utilizar produtos
l 5 podem ser Para conservagao e abrasivos, como sapdleos,
empilhadas limpeza do mobilidrio esponjas de limpeza "Scoth
ematé 5 para sala de aula sugere- Brite” ou palha de ago tipo
unidades. se adotar as seguintes “Bombril".
rotinas e procedimentos: 2. Nunca lavar o mobiliario.
e Utilizar um pano 3. Para eliminacao de manchas,

levemente umedecido
em agua e sabao ou
agua e detergente

ACOPLAMENTO

As mesas

=) /4= de mesma neutro;

alturapodem = Empilharas mesas e

ser usadas cadeiras para limpeza
em conjunto, do piso;
demodoa = Reposicionar o

formar superficies continuas
para atividades em grupo.

mobilidrio da sala de
aula a posigao original.

aplicar técnicas e produtos
adequados para cada tipo de
material.

4. Em caso de manchas
provocadas por tinta de caneta
esferogréfica ou tinta de pincel
atomico, a base de solvente,
efetuar limpeza com algodao
ou papel absorvente umedecido
com alcool isopropllica.

GARANTIA

Os itens possuem garantia de 2 anos
contra defeitos de fabricagao. No
recebimento, caso apresentem algum
dos problemas discriminados, acione
0 gestor do seu contrato:

= auséncia do selo INMETRO;

* auséncia ou ma fixagao de
ponteiras ou sapatas nas mesas e
cadeiras;

* bordas e revestimentos soltos,
amassados ou lascados;

® tampos; assentos; encostos ou
porta-livros soltos;

e pintura apresentando falhas,
partes descascadas ou pontos de
oxidagao;

e estruturas metalicas deformadas.

“Projeto FOC com cessao de uso 20 FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U 25/03/2009) e Acordo de Cooperag3o Técnica n © 3/2019.

Mobilidrio para sala de aula

Recicle esse manual

Consulte o site: www.fde.sp.gov.br




(]

OPCOES DE ARRANJO | IDENTIFICAGAD === |DENTIFICACAQ DO PADRAO
ARA A SALA DE AULA DO FABRICANTE / azu.  DIMENSIONAL
FORNECEDOR e 0 conjunto aluno deve receber identificacdo do

1.59 a 1.88m

Observe principalmente

0s layouts devem

contemplar mais de um
tamanho de conjunto aluno para
o atendimento adequado as
diversas estaturas dos usuarios.

padrao dimensional impressa por tampografia que
relaciona os tamanhos dos moveis as estaturas
dos usudrios e deve estar presente em todos os
conjuntos para aluno.

Coluna
lateral
m
f Sabo

porta-
Sob 0

livros
i
| | assenta "—)
-
4 i /

Todos os itens sao fornecidos

com etiqueta de identificagao

auto adesiva colada na parte

inferior do tampo e do assento,

contendo:

» Nome do fornecedor

* Nome do fabricante

* Logomarca do fabricante

e Endereco / telefone do
fornecedor

= Data de fabricacao

* N°do contrato

e Garantia

= Codigo do movel

Os itens MA-02 e CJP-01 contém

ainda a seguinte lndlcaqao

Deve ser disponibilizada
sempre uma MA-02
(mesa acessivel para aluno em
cadeiras de rodas), observando
as areas minimas de circulagao,

aproximagao e manobra.

SELO INMETRO

Selo de identificagao da
conformidade campulsério
para todos os conjuntos.

Devem ser garantidas
areas minimas de
circulagao entre as mesas e

junto a lousa. “Este mavel é acessivel . T
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Layouts rantindo areas adequadas  Importante mentos das estaturas dos  Destinagdo apds o uso

As opgoes apresentadas
visam proparcionar o
melhor desempenho,
tanto dos espagos como
de seu equipamento, ga-

de circulag@o e arranjos
funcionais.

As proporgoes de distri-
buicao dos conjuntos para
aluno nos tamanhos 3, 4,
5 e 6 podem ser ajustadas
com base em levanta-

usudrios, adequando-as
as particularidades caso
a caso.

Finda a vida 0til, as suca-
tas e componentes devem
ser destinados a recicla-
gem ambientalmente
compromissada.

*Projeto FOC com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (0. ou 25-’03!2005] eAcordo de Ecopera;éo Técmca n° 31 2019
Mobilidrio para sala de aula

Recicle esse manual Consulte o site: www.fde. sp gov. br




Anexo 1

Caderno de Especificagtes Técnicas Revisio 8, 23/02/2021

a) Caderno de InformagGes Técnicas ~ Conjunto Aluno — Tamanho 05 (Modelo 2- ABS)
ESPECIFICACOES TECNICAS

CJA-05B (MODELO FDE/ FNDE)

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 5
ALTURA DO ALUNO: DE 1,46M A 1,76M
(TAMPO INJETADO)

1. DESCRICAO

1.1 Conjunto do aiuno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006- Mdveis escolares - Cadeiras e mesas
para conjunto alunho individual.

1.2 Maesa individual com tampo em plastico injetado com aplicacéio de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura
tubular de ago, contendo porta-livros em plastico injetado,

O 1.3 Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.

2. CONSTITUINTES - MESA

2.1 Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno}, virgem, isento de cargas minerais, injetado
na cor VERDE (ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” {Poliamida) aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressdo, de
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA {ver referéncias), na face superior
do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimens&es acabadas 608mm {largura} x 466mm
{profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Design, detalhamento e acabamento conforme projeto.
Dimensfes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural devem ser gravados o simbolec internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do "modetc FDE-FNDE" (conforme indicagfies nos
projetos), e o0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moaldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de didmetro {tipo insert),

| O indicando més e ano de fabricagdc (conforme indicagdes nos projetos).
‘ NOTA 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatorjamente grafado por extenso, acompanhado oy ndo de
| sua prépria logomarca.

2.2 Estrutura composta de:

2.2.1 Montantes verticais e travessa longitudinal canfeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, secgdio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

2.2.2 Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com castura,
curvado em formato de "C", com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm};

2.2.3 Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo
circular, difmetro de 38mm (1 1/2”}, em chapa 16 (1,5mm).

2.3 Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA {ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com
matériz-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na tonalidade a critério da equipe técnica
da FDE. Dimens®es, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve

1
Projeto FDE com cessfo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagiio Téeniea {D.0.U. 25/03/2000) e Acordo de Cooperagdo Técnica n2 3/2019.
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ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando ¢ nimero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo “FDE-FNDE” {conforme indicacdo no projeto), e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicacdo no projeto).

NOTA 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de

sug propria logomarca.

2.4  Fixacdo do tampo a estrutura através de:

2.4.1 06 porcas altas com flange,métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-
conicos do proprio tampo;

242 06 parafusos rosca métrica M6 {didmetro de 6mm), comprimente 47mm (com
tolerdncia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.

2.5 Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm.

2.6 Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.

@ 2.7 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor VERDE (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
sfmbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero, a
identificacdo do “modelo FDE-FNDE” {conforme indicacBes nos projetos), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moides também devem ser inseridaos
datadores duplos com miolo giratdrio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo (conforme indicagtes nos projetos).

NOTA 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extense, acompanhado ou ndo de

sua prépria logomarca.

2.8 Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

2.9 Pintura eletrostdtica dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA {ver referéncias).

3. CONSTITUINTES - CADEIRA

O 3.1 Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados,
na cor VERDE (ver referéncias). DimensBes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simholo internacional de reciclagem,
apresentando o niimero identificador do polimero, a identificaciio do “modelo FDE-FNDE”
{conforme indicagdes nos projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacfes nos
projetos).

NOTA 4: O name do fabricante do componente deve ser cbrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria lagomarca.

3.2 Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatdmico
moldado a quente, contendo no minimo sete ldminas internas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioracdo por fungos ou insetos. Dimensbes e design conforme projeto.

3.3 Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminadeo melaminico de alta pressén, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor VERDE (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira fagqueada de

Projeto FDE com cess&o de uso ac FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica {D.0.U. 25/03/2009} e Acordo de Cooperacdo Técnica n 3/2019.
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0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima
de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravac@o a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagio, a identificacdo do modelo (conforme indicagdio no projeto),
e o nome do fabricante do componente.

NOTA 5: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de

sua prépria logomarca.

3.4 Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor VERDE {ver referéncias}. Bordos com acabamento em selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e méxima de 12,1mm. O encosto
em compensado moldade deve trazer gravado de forma indelével, por melo de carimbo ou
gravagio a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.

NOTA 6: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extense, acompanhado ou ndo de

sua propria logomarca,

3.5 Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).

3.6 Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimente 12mm.

3.7 Fixacdo do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de “repuxo”,
didgmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.

3.8 Fixacdo do encostoc em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didgmetro de 4,8mm, comprimento 22Zmm.

3.9 Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor VERDE (ver referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o simbolo Internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme indicacdo no projeto), e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didgmetro {tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo (conforme indicagio no projeto).

NOTA 7: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de

sua prépria logomarca,

3.10 Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas.

3.11 Pintura eletrostatica dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura ménima 40 micrometros, na
cor CINZA {ver referéncias).

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

4.1 O conjunto deve receber identificacio do padrio dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira,
sendo este em compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme projeto gréfico
e aplicagdo.

4,2 Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em
gue forem aplicadas (laminado de alta press3o/ polipropileno injetado/ pintura em pé epdxi-
poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixagio permanente,
nio sejam lavaveis, sejam resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas com asunhas.

NOTA 8: O arguivo digital referente a arte da identificacdo do padrdo dimensional serd fornecido ao vencedor pelo FNDE,

Projeto FDE comn cessio de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica {D.QLU, 25/03/2009) e Acordo de Cooperagio Técnica ne 3/2014.
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NOTA 9: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificagdo do padrao dimensional tampografada.

5. SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

5.1 O conjunto deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade {de acordo com o
Anexo il da Portaria INMETRO n¢ 401),

5.2 Qs Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior
do porta-livros.
NOTA 9: A amostra do conjunto deve possult “SELO INMETRO DE IDENTICAGAO DA CONFORMIDADE".

6. REFERENCIAS DE CORES

COMPONENTES E INSUMOS COR REFERENCIA
Componentes injetados: tampo, assento, encosto, VERDE PANTONE (*) 3415 C
ponteiras e sapatas

Componente injetado: travessa estrutural PRETA -

O Componente injetado: porta-livros CINZA PANTONE (*}425C
Laminado de alta pressdo para revestimento da face frontal VERDE PANTONE (*)} 555 C
e posterior do encosto e da face superior do assento
Laminado de alta pressdo para revestimento da face CINZA PANTONE (*) 428 C
superior do tampo
Pintura das estruturas CINZA RAL (**) 7040
Identificagdo do padréo dimensional na estrutura da mesa VERDE PANTONE (*) 3415 C

(sobre fundo cinza)

Identificacio do padrdo dimensional no encosto da cadeira BRANCO --
{sobre fundo verde)

{*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIXER DES LACK

7. PROCESSO DE FABRICACAOD
7.1 Para fabricacio é indispensavel seguir projeto executivo e especificactes técnicas e demais
disposicBes contidas no Edital.

7.2 Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado
e componentaes em compensado moldado previamente aprovados pela Comisséio Técnica do
FNDE,

NOTA 11: Consultar a Comissdo Técnica do FNDE para obter informagGes sobre fabricantes de componentes injetados, de
compensade moldado e de fitas de bordo que possuam produtos homologado.

7.3 Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes plasticos de um Unico
fabricante.

7.4 Em caso da opgdo de montagem com assento e encosto em compensado moldado estes
devem ser provenientes de um mesmo fabricante.

7.5 Aplicacio de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento
constante nos projetos e em conformidade acs requisitos normativos.

7.6 Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortanies.
7.7 © laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,

Projeto FDE com cessiio de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e Acordo de CooperacZo Técnlca n® 3/2019.
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exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir 2 inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

7.8 A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampe deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item "DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

7.9 Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escarias.

7.10 Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido,

7.11 Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerithadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

8. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

8.1 Asseguradas as condicbes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes
ou de seus componentas, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido aseguir:

a. Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificaces;

h. Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagdes;

¢. Mais oumenos (+/-) 1mm para furacdes e raios, quando as tolerancias nfo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificagbes;

d. Mais ou menos {+/-} 1° para angulos, quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificaces;

e. Mais ou menos {+/-) 1,5mm para compaonentes injetados {exceto para furagdes e raios),
guando as tolerdncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagBes.
f. Mais {+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixacio dos componentes injetados.

NOTA 12: Na fabricagdo de componentes plasticos, as variagGes decorrentes das contragGes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerdncias acima.

NOTA 13: Na produgiio, de modo a atender as tolerdncias acima, considerar as tolerdncias normativas de fabricagio para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico, tubos de ago carbone laminado a frio.

9, IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

9.1 Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminic com informacdes impressas de forma
permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
do assento, contendo:

a. Nome do fornecedor;

Nome do fabricants;

Logomarca do fabricante;

Endereco/ telefone do fornecedor;

Data de fabricacdo (més/ano);

Codigo do Produto;

g. Garantia de 24 meses apds a data da entrega.

NOTA 14: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas no fornecimento dos lotes, fixadas
nos locais definidos.

=0 o0 T

10. MANUAL DE USQ E CONSERVAGAO
10.1 Impresséo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4}, 01 pagina frente e verso, em

Projeto FDE com cessde de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagio Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e Acorde de Cooperagio Técnica n? 3/2019.
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papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.

10.2 Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO”.

10.3 Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.

NOTA 15: O arquivo digital do manual {arte final} sera fornecido ao vencedor pelo FNDE.
NOTA 16: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompanhada da amostra do “MANUAL DE USO £ CONSERVACAD”
impresso no sistema adotade para o fornecimento dos lotes.

11. EMBALAGEM
11.1 Mesa:

11.1.1 Recobrir cada tampo com papeldo onduiado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente
e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

11.1.2 Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes deespuma.
O 11.2 Cadeira:

11.2.2 Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo
ondulado, pléstico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto;

11.2.2 Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma,

11.3 Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar
cada amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padréo dimensional,
de modo que se configure um Unico volume,

11.4 Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel. Este filme deverad ser resistente
o suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira, umidade e
garantir integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.

11.5 Nio sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocgo.

11.6 N3o serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remocao, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

O 11.7 Nio deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

12, ROTULAGEM DA EMBALAGEM
12.1 Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de Tacil leitura, contendo:
a) ldentificagdo do farnecedor;
b} Identificagdo do fabricante;
c} Cddigo do produto;
d} Orientagbes sobre manuseio, transporte e estocagem.

NOTA 17: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como esperificado, e acompanhada do “MANUAL DE USO E
CONSERVAGAQ”,

13. GARANTIA
13.1 Garantia de, no minimo, 24 meses a partir da data da entrega do mobilidrio, contra defeitos de
fabricacdo,

NOTA 18: A data para célculo da garantia deve ter como hase a data da efetiva entrega do mobilidrio ao Interessado
(contratante).

Projeto FDE com cessdo de uso ao ENDE conforme Acordo de Coaperagdo Técnica (D.0.U., 25/03/2009) e Acordo de Cooperagdo Técnica n2 3/2019.
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14. DOCUMENTACAO TECNICA

14.1 O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte
documentacdo técnica:

a) Certificado de conformidade / Declaraciio{fes) de Manutenc3o da Certificacdo, emitido
pelo Organismo de Certifica¢do de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual,

b} Declaracdo emitida pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo.
Essa declarac3o deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados
efou em compensado moldado, utilizados nas montagens dos méveis certificados.
NOTA 19: Afs) declaracdo(des} de manutencio da certificaco deve(m) estar de acorde com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliacio da Conformidade, com base na data inicial da obtencdc da 12 certificacdo do produto.
c) Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao
tampo injetado em ABS, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
ISOfIEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
@ Calibragdo (ver item DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAQ AO TAMPO INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintesinformagdes:

» Dados do solicitante;

» Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno (CIA-05B);

» Nome do fabricante do componente (tampo);

» ldentificagdo/ descri¢do da amostra da mesa do conjunto aluno (CJA-05B);
» Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-05B):

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragdo em cada tampo;
» Descrigdo dos ensaios/ metodologia;

» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatdrio;

» Assinatura do técnico responsavel.
NOTA 20: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob aquecimento” devem ser expressos por melo de parecer
conclusivo.
WOTA 21: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tragZo” e “descolamento sob tragBo apds aguecimento” devem ser
expressos pelos resultados individuais de forgas de cada corpe de prova no momento do rompimento, e pela média das forgas

@ obtidas.

d) Para fornecimenio de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o
fornecedor devera apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de
origem das madeiras laminadas, conforme modelo de "Declaragio tipo C".

e) Declaragiio de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecio para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de
"Declaragda tipo D".

15. DESCRIcf\O DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAC AO TAMPO INJETADO
EM ABS
15.1 Fundamento:
Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetados e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta press&o, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que deve
ser duravel, resistente ao calor e a umidade.

15.1.1 Ensaios de descolamento:
a} Ensaio de descolamento espontaneo sob aguecimento:

Projeto FDE com cessiio de uso ao FNDE conforme Acordo de CooperagSo Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e Acordo de Cooperagdo Técnica n 3/2019.
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» Descri¢cdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta pressiao
colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar perfeita colagem
em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forcada, e
permanecer a temperatura de 60° C, e no méximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

» Verificacdo: apods esfriar a temperatura ambiente o laminado de alta pressdo néo pode
apresentar descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual
presenca de empenamento do tampo e do laminado n3o havendo descolamento, ndo
caracteriza reprovagdo).

Ensaio de descolamento sob tracio:

» Descrigdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico
de alta pressido, colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar
perfeita colagem em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco {5} corpos de prova
medindo 7 x 7cm. O local das extracBes na pega injetada, deve ser livre de volumes cu
ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma
sobreposi¢do de duas camadas planas.

No iado superior do corpo de provas, faceado pelo laminado de alta pressdo se risca
(com um instrumento de metal duro) um quadrado de Scm X 5cm até que a hase de
ABS transpareca através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de trago, portoda a
drea de 25e¢m?, (ver ilustragdo 1) com adesivo & base de Cianoacrilato, respeitando o
tempo de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

» Aplicacdo: aplicar tragdo continua em angulo normal & superficie ensaiada, 3
velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de tracd3o até o rompimento,
registrando a forga atuante no momento do rompimento.

» Amostragem: o resuitado de um ensaio € a média dos resultados de tracionamenio de
cinco corpos de prova.

» Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os
corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tragdio;
os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e oufras varidveis consideradas relevantes pelo laboratério,
além dos dados do responsdvel técnico e do laboratdrio.

» Validacfo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de
prova que compdem o ensaic, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar individuatmente inferior a 5 kN ou 200N/cm?.

¢} Ensaio de descolamento sob tracdo apds aguecimento:

» Descrigdo: um tampoe injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de

alta pressdo, colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar
perfeita colagem em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com
ventilacio forcada, e permanecer & temperatura de 60 ° C, e no méximo a 10% de
umidade relativa, por 30 minutos.
Apds esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7em. O
local das exiracBes na pega injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua
superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de
duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressdo se risca
{com um instrumento de metal duro) um quadrado de 5em x 5cm até que a base de
ABS transparega através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda
a drea de 25cm?, (ver ilustragdo 1) com adesivo & base de Cianoacrilato, respeitando o

Projeto FDE com cessio de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagio Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e Acordo de Cooperaclo Técnica n? 3/2019.




Revisdo 8, 23/02/2021

tempo de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

» Aplicagdo: aplicar tragdo continua em dangulo normal a superficie ensaiada, a
velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento,
registrando a forga atuante no momento do rompimento.

» Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do tracionamento de
cinco corpos de prova.

» Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os
corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracio;
os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras varidveis consideradas relevantes pelo laboratdrio,
além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

» Validagdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de
prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar individualmente inferior a 5 kN ou 200N/cm?.

Laminads de alta prassao
Dispositivo de tragis
€m ago

Detalha
Recorte no lominado & ABS

Corte AA Perspectiva

ESC.1:2

Superior Detalhe
ESC.1:2 ESC. 3:1

ILUSTRAGCAO 1 — CORPO DE PROVA E DISPOSITIVOS DE TRAGCAO

16. CONTROLE DE QUALIDADE
16.1 O controle de qualidade compreende duas etapas:
a) Avaliagdo de Protdtipo — 12 Etapa (detalhar conforme CIT);
b} Analise da Produgdo — 22 Etapa (detalhar conforme CIT).

Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e Acordo de Cooperagao Técnica n? 3/2019.
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17. LEGISLACAO

* Portaria INMETRO n2 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a ciassificagiio de risco de

atividades econdmicas associadas aos atos publicos de liberacio sob responsabilidade do Inmetro no
ambito da Avaliagdo da Conformidade compulsdria.

* Portaria INMETRO n? 401, de 28 de dezembro de 2020, que aprova os requisitos de Avaliagdo da
Conformidade para mdveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual — Consolidado.

18. NORMAS

« ABNT NBR 14006:2008 - Moéveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

Obs.: As edigBes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagdo. Como toda norma esta
sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes das normas citadas.

Projete FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagiio Téenlea {0.0.U. 25/03/2009} e Acordo de Coopetagio Técnica n2 3/2019.
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Anexo |
Caderno de Especificacdes Técnicas
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a) Caderno de Informagdes Técnicas — Conjunto Aluno — Tamanho 05 (Modelo 2- ABS)

/\ Atengao

Esta imagem tem cardter apenas ilustrativo. As informagdes relativas as especificages devem ser obtidas nas fichas técnicas correspodentes

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acardo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagdo Técnica n © 3/2019.
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I 516 ]’
r—-f R46
-0 Q 5 MIN
CJA-05B =,
p=] ™M
O
FDE :
Conjunto
para aluno
tamanho 5
Altura do aluno:
de1,46ma1,/6m R41
(tampo injetado) '—& y
IL — LAMINADO DE ALTA PRES‘SAD
ABS INJETADO COR: CINZA (VER REFERENCIAS)
COR: VER REFERENCIAS
VISTA SUPERIOR
ESC.1:5
— TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA
EM NYLON ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO
COR: PRETA (VER REFERENCIAS)
_J?Tl_s VER DETALHE [>A g B <]
wn
Revisao 8 / % 548 \ r
Data 23/02/21 o] | -
Pagina @— } h min.=4 mm (ﬂ) A
D ini=
D % C h min.=14 mm 3
&
DATADOR
€ 3
( > >— h min.=4 mm A @) &
30 - L
\ :
c
=g R100
L1 0
h min.=14 mm L
1IN
. 260 . 4 MIN
@
e
L VA HERE D)
= C S = | C
Atencao 124,5 87 124,5
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a 136 336 136
fungao “Fit to paper”
Respeite o Meio Ambiente. VISTA INFERIOR
Irnprpima somente o ne- ESC.1:5 > A B <
cessario

medidas em milimetros

FNOE

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (0.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.




DETALHE 1
(A A L, 7 4 )|
CORTE AA
ESC.1:5

PORCA COM FLANGE
/_ OU COM REBAIXO

DETALHE 1

ESC.1:1

I h min.=4 mm
h max.=17 mm

([

N
i 169 l
(EIXO DE FIXACAQ)

ﬁ CORTE BB

ESC.1:5

DETALHE 2

11

| 260

»-—-ku@A-

(EIXO DE FIXAGAQ)

CORTE CC

ESC.1:5

R5

R3

J
[ j e min.=2,3

DETALHE 2

ESC.1:1

44 DETALHE 3

RS

%

MM

—_ e
emin.=2,3

e min.=2,3

e min.=2,3

R26

(RAIO PARA ACOMODACGAQ
DA ESTRUTURA TUBULAR)

CORTE DD

ESC.1:1

PERSPECTIVA

ESC.1:1

[ |

LAMINADO DE ALTA PRESSAQ

ABS INJETADO

DETALHE 3

ESC.5:1

JLJ,B
l

40,2

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e

Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.

Mobiliario

CJA-05B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 5

Altura do aluno:
de 1,46ma 1,76m
(tampoa injetado)

Revisdo 8
Data 23/02/21

Pagina

9/38

=

Atengao
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo "Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

Fanda Magional
e Dasar viin e
= ds Educigas




Mobiliario

TRAVESSA ESTRUTURAL
(VER DETALHE)

CJA-05B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluno:
de 1,4bma 1,/6m
(tampa injetado)

PERSPECTIVA
ESC. 15
Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacgao:
/"'\ nome do fabricante
do componente
ABS
Revisdo 8
Data 23/02/21 Identificacdo do Modelo
Pagina

10 /3 8 Datador conforme figura abaixo:

)

Indicader
de més
Indicador
de ano
Atengdo
Preserve a escala Datador duplo com miolo giratério

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit o paper”

D= 16mm

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

FNDE %

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acardo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e
Acordo de Cooperagao Técnica n ® 3/2019.




DETALHE - TRAVESSA ESTRUTURAL DO TAMPO

PERSPECTIVA

ESC.1:5

Mobiliario

CJA-05B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 5

Altura do aluno:
de 1,46ma 1,/6m
(tampo injetado)

598+1,5

548+ 1,5

M

110

) | ~—-—

VISTA SUPERIOR

ESC.1 15

32
32,5

VISTA LATERAL (A)

VISTA LATERAL (A)

Revisao 8
Data 23/02/21

ﬁf:l:l Pagina

VISTA LATERAL (B) 1 1/ 38

ESC; 1 35 ESC.1:5
VISTA LATERAL (B)
LOE -
\_R3
VISTA FRONTAL
ESC.1:5
DETALHE 2
@23 DETALHE 1
/ e
A = — 1 — — e __—] J
== = =—=—=()
[

VISTA INFERIOR

ESC.1:5

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e

Acordo de Cooperagao Técnica n ©® 3/2019.

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FNDE s

medidas em milimetros




Mobiliario 110

Z|
F
DETALHE 1 =
CJA'OSB ESC.1:1
_____ ;_ ————g
Conjunto : ; - : 2
| para aluno = . X 4
tamanho 5 7‘__ y, — o
| Al >
tura do aluno: 1
| de 1,46m a 1,76m ‘ ,v 4\
l (tampo injetado) e V
) <
‘ DETALHE 2
ESC 1 i1
PERSPECTIVA
ESCar1 Hi
Revisao 8
Data 23/02/21
Pégina DATADOR
m PERSPECTIVA
ESC.1:5
Datador conforme figura abaixo:
Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacgdo:
/\ nome do fabricante
Lb do componente
PA+%
% lnd\ca‘dor /
Atengao Identificacdo do Modelo famee ncicados

Preserve aescala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit 1o paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessarno

FNDE :=

medidas em milimetros

Datador duplo com miolo giratério

D= 16mm

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (0.0.U. 25/03/2009) e

Acordo de Cooperacao Técnican © 3/2019.




' DETALHE - PORTA-LIVROS

1 POLIPROPILENO
/ " COR: VER REFERENCIAS
ALETA DE ACOMODAGAQ
" AESTRUTURA
wn
+H|
W
(=]
™
g (e minima) 3 (e minima)
j—
i_ 50343 i
VISTA SUPERIOR
ESC.1:5
{— DATADOR

[ /

306+5
o

3 (e minima)

VISTA INFERIOR
ESE.1S

ACABAMENTO TEXTURIZADO
1} /_
T

/7

o\ R3 K
‘ ACABAMENTO 11

|

|

2 LISO BRILHANTE

VISTA LATERAL - VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO

ESC.1:5 ACABAMENTO
ACABAMENTO LISO BRILHANTE
| ESC.1:5
| - -~
‘ Obs: Retirar amostra do padrao de textura. e ey e T e T

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacéo Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n @ 3/2019.

Mobilidrio

CJA-05B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluno:
de 1,46ma 1,/6m
(tampo injetado)

Revisao 8
Data 23/02/21
Pagina

13/338

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungéo “Fit 1o paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente a ne-
cessdrio

FNDE :x




Mobilidrio

CJA-05B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluno:
de 1,46ma 1,/6m
(tampo injetado)

m

Revisao 8
Data 23/02/21

Pagina

14/33

(f-\‘

=

Atencao
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FNDE :=

: e —7—1‘
ALETA DE

ACOMODACAQ
A ESTRUTURA

VISTA FRONTAL

ESC. 1:5

b
VAN
]

o2
m-r ~Ih
B Tel: [T T Tel 1

DATADOR —\

_ L3 (e minima)

>D B[>

: —

|
-1
&
ol 26 q
Tl 11 [ [ .
- = o L ‘91
6.5
f E 3 (& mirgma)
b—— —e
A< 47+1 47+1 47+ 1 ! 47+ 1 B 47%1
A 4741 4741 47+1 47+1 47+1
VISTA LATERAL CORTE AA >D >C
ESCoES ESC.1:5 3/{e mimma)
3065
Apresentar em relevo no material injetado ;
a seguinte informacdo: 21_
J\\ L 0
/\ Y
5 nome do fabricante wiel &
{ 4) do componente CORTE BB ile
PP ESC.1:5
Identificacdo do Modelo .
L=}
Py - ,%_//
Datador conforme figura abaixo: wh]\ld!}! R3 7 f
<
)
3(e min.) 3(e min.)
. 149 30 121+ 5
CORTE CC
ESC.i1:'h
R25
Indicador 2
de més
R380 R131
152 i 30 J 12415
Indicador CORTE DD
de ano ESC.1:5

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e

Acordo de Cooperagado Técnica n ® 3/2019.




Mobiliario

CJA-05B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluno:
de 1,46ma 1,/6m
(tampo injetado]

Revisao 8
Data 23/02/21

15/38

PERSPECTIVAS
ESC.1:5

Ateng
aaaaaaaaaaaa
Quan imprimir,
folh esabilite
fun paper”
es lo Amb
I ite o n
medidas em milimetros
* Projeto FDE com cess&o de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e FNDE ez

Acordo de Cooperagdo Técnica n © 3/2019.




FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluno:
de 1,46ma 1,/6m
(tampo injetado)

“Mobilidrio
CJA-05B
()

Revisao 8
Data 23/02/21

‘ Pégina

16/33

®

&=

Atengao
Preserve a escala
Duando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit 1o paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FNDE :

DETALHE - PONTEIRA SUPERIOR

ACABAMENTO
LISO BRILHANTE

7]

VISTA INFERIOR
ESC.:102A

=.h‘_'_‘-=_,..__‘_
[ I———
B = B
r——————
ACABAMENTO
LISO BRILHANTE
VISTA LATERAL
BSES2 T
56+ 0,5 i
2840,5 ) 2810,5 2
R6 | H
40,5 | i
s : = &)
' e =
R1,6 I
! e
| S| o
n | 3 :’q‘
a DATADOR l gl @
& | S8
™~ | e @
m
el Py ]
i [l
6 E
$ = E
s i
2,5 o7 19+ 0,5 E
c
CORTE AA w|E
ESE: L 1 ~lE
28+0,5
4+0,5 1,5 |
F—
n 7 o
o 2 3 =
H al M
& | ey
= Nl @
m 1Y o~
I

5 2,5

(e minima=2mm)
CORTE BB

ESC.1:1

wn
£
(=]
H
n
wn
o

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

VISTA POSTERIOR

ESCaL il

POLIPROPILENO
COPOLIMERO

INJETADO .

COR: VER REFERENCIAS

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

VISTA FRONTAL

ESC.1:1

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacéo:

nome do fabricante
@3 do componente
PP

Identificagcdao do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratdrio
D=5 ou 6mm

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cesséo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e

Acordo de Cooperacgao Técnica n ® 3/2019.



DETALHE - SAPATA FRONTAL

9 N
8 3
5
SEELL U F
: 1
o 4
I T
g R g ~
F’G ) &~
) St S ), | S8
2
% 1F8Y
< <<
g ¢
D
& m : 9 02 ¢
g d
o = @] O o
o ® GLL ) O:I
- o %o ° o
2t o Oﬂk ° 5
he o Ro
ol 0 ® 0
{ O O
(@] 0] O
O @]
(@] O] @)
O @)
O ()] @]
5 0] O
£ O _® o0
£ o1l o
= 0 ¢ ,0
4 ) O 5 O o @] 5
7 3: 0 ® 0 g
:}Eé — oy o o) o
2l g ~ S o] o0
YR e 0, %50
. a3l € I
- O o @ o @)
@ E o . & : o o
[ A () (4h) O /\
O @)
L O o 0] o O
1 o @ O
o} O O
2 o ¢ 0 -
3 ° 9 o) o
3 o &
- 1w W
: :
= 7
o 5 =
%, 58 F
e Tar
Obs.: Retirar amostra do padrao de textura. < < medidas em milfmetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e

Acordo de Cooperagao Técnica n® 3/2019.

Mobiliario

CJA-05B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluno:
de 14bma 1,/6m
[tampa injetado)

Revisao 8
Data 23/02/21
Pdgina

17/38

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

Fands Nacians!
24 Qs icamarts
3 T Nl s Educacin




Mobiliario E
3 o & B
= i1 wo b7
g 52 8 2343
i ¢ 3 3¢ 5 sB3
I % It E S&
8 E‘ T 5 £
g% Bec ol E 8 2
i # 43 i .
B E 5 L HBE =
§ §ii3 -
g @& T ® > 4. 8 i
CJA-05B - s
o
FDE ES S0F5E (6€ 2 5'8€0)
e
. i
Conjunto =
para aluno 2
tamanho 5 L
Altura do aluno: g
de 1,46ma 1,76m 0 5
(tampa injetado) 0 %
(F\. 0 §
0 =4
3
0
0
0 f 10°
0 2|
0 S'0FSL'S
0 b=
Revisao 8 B
Data 23/02/21 H 0 g
Pagina i 0
18/38 ) ;
0
[ 0
M 0 "
3 ) 0 I 1_ _J{—‘ g
n n
) = u :
0 i .
0
3 S ]
[} @
w S =
=
3 >
- w
E = : -—129— o E
2uswepewixolde
(@]
% b ; % o
Atengao
Preserve a escala =
Duando for imprimir, use TT8F S'0%5'6
folhas Ad e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respeite 0 Meio Ambiente, 3
Imprima somente o ne- medidas em milimetros
cessério
ENDE -2 * Projeto FDE com cesséo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2008) e

Acordo de Cooperagao Técnica n ° 3/2019.

ESC;1:1



DETALHE - SAPATA POSTERIOR

88+0,5
48+ 0,5 40+0,5
'/
A A
A | VAN
1
ACABAMENTO
TEXTURIZADO
—
L POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO
VISTA SUPERIOR COR:VER REFERENCIAS
ESC 1t 1 > B
(_\ 39+0,5 49+0,5
! 3 (minimo)
DATADOR —|
|-
2 (minimo)
3 (minimo)
3.
% (m‘ﬂfrrb)
o
3 (minima)
VISTA INFERIOR
ESC.1:1
ACABAMENTO TEXTURIZADO

BORDOS ARREDONDADOS

VISTA LATERAL

ESC.1:1

medidas em milimetros
Obs: Retirar amostra do padrio de textura.

* Projeto FDE com cess@o de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagdo Técnica n ° 3/2019.

Mobiliario

CJA-05B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluno:
de 146ma 1,/6m
(tampo injetado)

Revisao 8
Data 23/02/21

Pégina

19/38

&=

Atencao
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FNDE e




Mobilidrio

ACABAMENTO TEXTURIZADO
5
CJA-05B ¥
Conjunto )
para aluno .
tamanho 5
Altura do aluno:
(0]
de 1,46ma 1,76m :gsiTIA FRONTAL ;%%TIA POSTERIOR
(tampo injetado) T
in N 40£0,5
o o
! 5
oy 42
: o 5
T g
g
§ -]
o §114
Revisao 8 g s
Data 23/02/21 2 ‘ £ ’_T . R7,5
P&ol =1 T | 9,5+0,5 {
dgina e !
20/38 48— T ¢
Rl ¢§2 J
39405 49405 gﬁo‘{ggg’g
88+0,5 DE MASSA
ﬁ CORTE BB
CORTE AA ESC. 1:1
(==l R |

Apresentar em relevo no material injetado Datador conforme figura abaixo:

a seguinte informacdo:

do componente

/N
Ls nome do fabricante
-

Identificacdo do Modelo

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao *Fit to paper”

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério

Respeite o Meio Ambiente. D=5 ou 6mm

Imprima somente o ne- medidas em milimetros
cessario

FNDE :*

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e
Acordo de Cooperacao Técnica n © 3/2019.




3
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC.1:10 ESC. 1:10

VISTA SUPERIOR
ESC. 1: 10

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cess&o de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperacgéo Técnica n © 3/2019.

Mobilidrio

CJA-05B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 5

Altura do aluno:
de 1,46ma 1,/6m
(tampo injetado)

Revisao 8
Data 23/02/21

Pégina

21/38

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando forimprimir, use
folhas A4 & desabilite a
funcdo “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

Fordy Navinsal
e Do s
Wa Edviagas



Mobiliario

CJA-05B
—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS—

AQS USUARIOS NAO APRESENTEM_VﬂOS ENTRE 6 E 25MM,
FD E INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

C onjunto ENCOSTO EM POLIPROPILENOD INJETADO ~
(VER DETALHE ENCOSTO EM
paraa luno POLIPROPILEND INJETADO)
COR: VERDE (VER REFERENCIAS)
tamanho 5

Altura do aluno:
de 1,4bma 1,/6m
(tampa injetado)

Y

|, — ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADQ)

COR: VERDE (VER REFERENCIAS)

Revisdo 8
Data 23/02/21

Pagina

22/38

387,7

&

VISTA SUPERIOR

ESC. I :5
Atengdo
Preserve a escala medidas em milimetros

Duando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper” .
= Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser confeccionados em compensado anatémico
Respeite o Meio Ambiente. (ver detalhes assento em compensado anatémico e encosto em compensado anatémico).

Imprima somente 0 ne-

cessario

FNDE &

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n ® 3/2019.




Mobiliario

CJA-05B
FDE

Conjunto
—— ) para aluno
tamanho 5
< Eﬁ% EE ?ﬁ%b Altura do aluno:
COR: CINZA,_ de 1,4Em al76m
(VER REFERENCIAS) (tampo injetado)
TUBO DE ACO —-9/( w\
PINTURA EM PO
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)
Revisao 8

Data 23/02/21

(430%10)

Pagina

23/38

VISTA FRONTAL
ESC.1:5

6=

Atengdo
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite &
fungao “Fit to paper”

medidas em milimetros

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e FNDE :::
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.




FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluno:
de 1,4bma 1,/6m
[tampo injetado)

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE

_AS PARTES ACESSIVEIS AOS USUARIOS
NAD APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS
ADMISSIVEIS

Mobilidrio
CJA-05B
\
\
\
\

TUBO DE AGQ ———>

PINTURA EM PO

v COR;: CINZA
Revisao 8 (VER REFERENCIAS) !
Data 23/02/21 g
TUBO DE ACO a
P4gina PINTURA EM PO <

COR: CINZA

24/3 8 (VER REFERENCIAS)

&

SAPATA
COR: VERDE (VER REFERENCIAS)
VER DETALHES

ad

VISTA LATERAL
ESC.1:5

=

Atengao

Preserve aescala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao “Fit 1o paper”

Respeite o Meio Ambiente. = )
qmpfima somente o ne- medidas em milimetros

cessario

e * Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
\ Acordo de Cooperagdo Técnica n © 3/2019.




CORDOES DE
SOLDA EM
TODO Q PERIMETRO

367

EIXO DE FURAGAO PAR
FIXAGAO DO ASSENTO
EM INJETADO

R4

—
b

EIXO DE FURAGAO EIXO DE FURACAO

TUBO DE AGCO
©=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

CORDOES DE
SOLDAEM
TODO O PERIMETRO

%

/ PARA FIXACAQ PARA FIXACAO \
FURACAO PARA — INIETADO P N NETADO || [ FuragRO para
FIXAGCAO DO ASSENTO B FIXAGAO DD ASSENTO
EM COMPENSADO STAMPO DE ACOMODACA EM COMPENSADO
@=5mm ENTRE TUBOS O=5mm
REBITE @=4,8mm REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm FURAGAO PARA DRENAGEM L5, COMP,=19mm
@=5mm
= T
i |
/ leo DE FURAGAO PARA- \— SOLDA
FIXAGAQ DO ASSENTO EM TODO
SOLDA N EM INJETADO N~ O PERIMETRO
EM TODO
0 PERIMETRO 232
FURACAQ PARA FIXAGAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
@=5mm
REBITE @=4,8mm - COMP.=19mm
20,7 346,3 20,7
3877 I

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA

ESC.:1:: 5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cess@o de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperacgao Técnica n © 3/2019.

Mobilidrio

CJA-05B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluno:
de 1,46ma 1,7/6m
(tampo injetado)

Revisao 8
Data 23/02/21
Pagina

25/38

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessdrio

Fanfe Na

FNDE :

se O
Edve




Mobil

=
[+
-

rio

367

IXO DE FURAGAO NO LADO FRONTAL: |

EIXO DE FURAGAO NO | PARA FIXACAO DO I EIXO DE FURAGAQ NO
LADO POSTERIOR PARA [ ENCOSTO EM COMPENSADO LADO POSTERIOR PARA
FIXAGAQ DO ENCOSTO éé O=5mm FIXAGAO DO ENCOSTO
EM INJETADO 2 3 EM INJETADO
- O=5mm | | 0=5mm
I |
346,3
Co nj unto ——EIXO DE FURAGAD PARA FIXAGA
20.7 DO ASSENTO EM COMPENSADO
para aluno -
FURAGAO PARA FIXAGAQ
tamanho 5 o DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm
Altura do aluno: REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm 60
de 1,4bma 1,/6m é_/ N
e I I
tampo injetado i —
(ampsinjetada] Y1 , 1 1

m i ' -6- -6- ' ' I~

R50
/ 143 \'n

FURAC_._K_\O NO LADO POSTERIOR PARA
FIXACAO DO ASSENTO EM INJETADO
©=5mm

REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm

=
APROX. ¥
1,5°
-
Revisao 8 k&———— TUBO DE AGO 9=20,7
=20,7mm

Data 23/02/21 CHAPA 14 (1,9mm)
Pagina

26/38

10]

)

387,7

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilitea
fungao "Fit tc paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne- ¢ .
g medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.




HE ASSENTO EM
COMPENSADO ANATOMICO)

CORDOES DE 5 LADO INTERNO PARA —
FURAGAO NO o
TODO O PeReRs FIXACAO ASSENTO EM INJETAD
@=5mm OMP.=12mm
REBITE B=4,8mm - COMP-
256
@
g g
=
| 2
l 421 20,7

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cess#o de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacao Técnica [D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n ® 3/2019.

Mobilidrio

CJA-05B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluno:
de 1,4bma 1,/6m
(tampa injetado)

Revisdo 8
Data 23/02/21

Péagina

2d/88

=

Atencgao

Preserve a escala
Quando forimprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FNDE e

da Educacis




Mobilidrio

CJA-05B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 5

Altura do aluno:
de 1,46ma 1,7/6m
(tampo injetado)

)

Revisao 8
Data 23/02/21

Pagina

238/38

&)

&=

Atencao

Preserve aescala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FNDE :#

DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

|

VISTA INFERIOR
ESC.1:5

o
RE0D0 .
POLIPROPILENO ———> §
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS
rdo
71}0
VISTA LATERAL 3963
ESC.1:5 VISTA FRONTAL
ESC.1:5
[ 367+3
VISTA SUPERIOR Rﬁs"
ESC.1:5
376
ACABAMENTO
TEXTURIZADO

77l 4[ 7 \
EEJEJ/

—1§u— —<§r— —i§1r— -5
27

R R2q)
LS <— ACABAMENTO
T LSO
& BRILHANTE
272
351
VISTA FRONTAL - ACABAMENTO

ESC.1: 5

medidas em milimetros

Obs: Retirar amostra do padrao de textura,

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e
Acordo de Cooperacao Técnica n © 3/2019.




19843

CORTE BB
ESC.1:5

FURO \ﬂ

FURQ INTERNO
@#=21,2mm

I>A

— FILETE EM ALTO RELEVO

30

)
7}.}

@=5mm @r
r
\/ 11

L e

,@“
L |74
<]

—

VISTA POSTERIOR > A

ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacio:

o

nome do fabricante
do componente

Identificagcdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério

D= 16mm

PERSPECTIVAS

ESC.1::5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagéo Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n ° 3/2019.

Mobiliario

CJA-05B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluno:
de 1,46ma 1,/6m
(tampo injetado)

Revisao 8
Data 23/02/21

Pégina
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=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcgao “Fit to paper”

Respeite o Melo Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FNDE ::




Mobiliario

CJA-05B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluno:
de 1,46ma1,/6m
(tampo injetado]

)

Revisao 8
Data 23/02/21
Pagina

30/38

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo *Fit 1o paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

CORTE EE
ESC.1% 5

medidas em milimetros

DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

>E
£3

343

A A
A / 7\ A
B Y R3s ... B
A / A
C —f_ri3 R2£5 \ C
A /N

7,5£0,5

4003
> E L POLIPROPILEND
COPOLIMERO
VISTA SUPERIOR iErate

ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS

w

S

il e=5,5+0,5

~

_————1
L s e )
min.2,5 \
N ALETA DE TRANSIGAOQ

CORTE AA (h=VARIAVEL e min=2,5)
ESC.1:5

RS00
W FURO —/I

@=5mm

CORTE BB

ESC.1:5
n
07
H
1
e

A

FURO
@=5mm

ALETA DE FIXACAO
(h=22 e min=2,5)

FA
R500
A l— ALETA DE FIXAGCAO \— ALETA ESTRUTURAL
(h=12 e min=2,5)
CORTE CC
ESC.1:5
— ALETA DE ALETA DE
FIXAGAO TRANSICAC

(= Pl

ALETA DE 7 L 143 ! = ALETAS ALETA DE
FIXAGAO ESTRUTURAIS FIXAGAQ

CORTE DD

ESC.1:5

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.




Mobilidrio

CT.1 1 1.0 o~
s CJA-05B
VISTA POSTERIOR -

st s FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 5

Altura do aluno:
de 146ma 1,76m
(tampo injetado)

nN
a
&
= <—— ACABAMENTO
Qo LISO
g 100 . BRILHANTE
% <————— ACABAMENTO
£ TEXTURIZADO
Revisao 8
Data 23/02/21
Pagina
VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC.1:5

367 (eixo da estrutura)

CER
| I—E(VER DETALHE)v:lui |

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo "Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
. ar Imprima somente o ne-
medidas em milimetros S

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e FNDE ‘ievics:
Acordo de Cooperagdo Técnica n © 3/2019.



Mobiliario

ALETA DE TRANSICAO

y AN

(O<— patapor ALETA DE FIXACAO

CJA-05B
FDE / LI

Conjunto _// \/
ALETA ESTRUTURAL
para aluno (h=12mm) _ _
POSTICO
:Iam;]nlho 5 ER Do AltiE] “ = “ (VER DETALKE)
t :
S g0 Ung ALETA FRONTAL

de 1,46ma 1,/6m ALETA FRONTAL
[tampao injetado)

ALETA DE FIXAGAO
(h=22mm)

\ ALETA DE TRANSICAO\— ALETA DE FIXAGAQ

m EM CURVA (h=22mm)
‘ VISTA INFERIOR
ESC.1:5
Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacéao:
/\ nome do fabricante
La do componente
PP
Revisao 8
Data 23/02/21 Identificacdo do Modelo
Pagina
32/3 8 Datador conforme figura abaixo:
82400
® ; PERSPECTIVAS
m ; ESC.1:5
0

de més

Indicador
de ano

=

Atengdo L
Preserve a escala Datador duplo com miolo giratério
Quando for imprimir, use D= 16mm

folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit 10 paper”

Respeite o Melo Ambiente. o zie
Imprima somente o ne- medidas em milimetros

cessario

FNDE :

* Projeto FDE com cessado de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.




14

>A

DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

ALETA DE TRANSICAO
EM CURVA

ESC. 1 :1

POSTICO

| TUBO DE AGD

| @=20,7mm

CHAPA 14 (1,9mm)
EIXO DE FURACAOQ

COINCIDENTE COM
O EIXO DO TUBO

CORTE AA

ESC.1:1

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e

Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.

25

ALETA POSTICA

<—}—— ALETA DE FIXAGAO

VISTA FRONTAL

medidas em milimetros

Mobiliario

CJA-05B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluno:
de 1,46ma1,/6m
(tampao injetado)

Revisao 8
Data 23/02/21

Pagina

33/38

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o pe-
cessario




Mobiliario

CJA-05B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluno:
de 1,46ma 1,/6m
[tampo injetado)

&,

Revisao 8
Data 23/02/21

Pagina

34/38

h

=

Atengao

Preserve aescala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit 1o paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente 0 ne-
cessério

FNDE @&

DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO

o 37 >A
2

FURACAQ PARA FIXAGAQ
DO ENCOSTO A ESTRUTURA
@=5mm

REBITE @=4,8mm
COMP.=22mm

N
L LAMINADO iV_I_ELAI"‘IiNICO DE

ALTA PRESSAO _
COR: VER REFERENCIAS

CORTE AA VISTA POSTERIOR
ESC.1:5 ESE. 1 :5

37

-\

410

leuo R4

170

0
R20 R20
i Z .

L LAMINADQ MELAMINICO DE
ALTA PRESSAQ
COR: VER REFERENCIAS

VISTA LATERAL VISTA FRONTAL

ESC. 1 ::5 ESC.1:5

410 : E £
367 , 2
L]

(EIXO DE FURACAQ) ’

ARREDONDAR —
QUINAS E ARESTAS
RAIO MINIMO 1mm

A: intes Infi d
VISTA SU P E RIO R g:am:sndt lor:l:amp:rw:::m:::? e
ESC. 1.:/5
nome do fabricante
do componente

CENTRALIZAR

PONTEIRA DE FECHAMENTO=>

FURO
@=5mm

o

_| [_ L — LOCAL PARA APLICACAO J ]_
= DA IDENTIFICACAO DO~ —
PADRAQ DIMENSIONAL ***

MONTAGEM
ESC.1:5

*+ ponteiras de fechamento de topo somente deverdo ser utilizadas em casos de assento e encosto
confeccionados em campensado anatdmico.

=%% Exceto para o item CJP-01 Conjunto para professor.

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.

medidas em milimetros




QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

m

\

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e

e min.=9,7mm
e max.=12mm

174

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

VISTA LATERAL

ESCi1 1S

260

DETALHE - ASSENTO EM COMPENSADO ANATOMICO

T 400
VISTA FRONTAL
ESC.1:5
— LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO
COR: VER REFERENCIAS
343
L
o R
R25
- = e it i
\
R50
R285 \
R13
8- -6
™M
(1)
M)
8- -o-
R20
e N\
400

VISTA SUPERIOR

ESC.1:5

Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.

medidas em milimetros

Mobilidrio

CJA-05B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluno:
de 1,46ma 1,/6m
(tampo injetado)

Revisao 8
Data 23/02/21
Pagina
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=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FADE :=




Mobiliario

CJA-05B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 5
Altura do aluno:

de 1,46ma 1,/6m
(tampo injetado)

™

Revisdo 8
Data 23/02/21

Pagina

36/38

™y

=

Atencao

Preserve a escala
Duando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FNDE 3

LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA

FURAGAO PARA FIXAGAO
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

DO ASSENTO

A ESTRUTURA
@=5mm

REBITE ©=4,8mm
COMP.=19mm

248
®

75

N A

VISTA INFERIOR

ESCHAsaS As seguintes informacoes devem ser
grafadas de forma permanente:

data de nome do fabricante
fabricacdo do componente

Identificacdo do Modelo

EIXO DE
EIXO DE FIXAGAO
FIXAGAQ

MONTAGEM
ESC.1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e
Acordo de Cooperagao Técnica n ® 3/2019.




DETALHE - SAPATA Mobiliario

016,3 29

2,9

2
€ minima

>
II
EEl—E

% e

8

= <
=
= ot—
: Tl ]
R | - P _
0 =] A
R3 S | B -
) =] {T 9 ; CJA-05B
#20,7 B> N\ paador zi::: FD E
VISTA 2 VISTA 1 CORTE AA
ESC.1:1 ESC.1:1 oGty Conjunto
para aluno
POLIPROPILENO COPOLIMERO
$20,7 INJETADO tamanho 5
COR: VER REFERENCIAS Alturaido alino:
de 1,46bma 1,/6m
i @ (tampa injetado)
@9
VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR
ESC.1:1 ESC.1:1
Apresentar em relevo no material injetado
SAPATA a seguinte informacgdo:
/5\ nome do fabricante
POLIPROPILENO com}.ﬁgﬁgg } do componente - =
COR: VER REFERENCIAS PP il e &
, $1ip,1 Data 23/02/21
/;': w Identificagdo do Modelo Pagina
Q Datador conforme figura abaixo: 3 ?/3 8
5 . N
'E; %) ~— j
! B>
E ©10,8
= Indicador
| CORTE BB e bl
ESC.1:1 VISTA 3
ESC.1:1
®12,5
2125 Indicador
$10,8 de ano
@5
3 %10,1 Datador duplo com miolo giratério
& D= 5 ou 6mm %
Atengao
VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR g{f‘a’nﬂj’;’:‘:ﬁ;mwse
ESC.1:1 ESC.1:1 folhas Ad e desabilite a
func3o “Fit to paper”
Respeite o Meio Ambiente.
PINO EXPANSOR medidas em milimetros ‘cﬂcjs:;:izs"m""‘“"ﬂ'
* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e FNDE v

Acordo de Cooperagao Técnican © 3/2019.



Mobilidrio

CJA-05B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluno:
de 1,46ma 1,76m
[tampa injetado)

Revisao 8
Data 23/02/21
Pagina

38/38

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessério

Fundo Macionat
o Desarvirima
- ds Educacde

DETALHE - IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

——— TEXTOS ALINHADOS
PELO CENTRO

" Tamanho 5<—‘—

:{:E

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 14
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 7
SWIS 721 Blk Bt

* Altura do aluno

1.46 a 1.76m

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

IDENTIFICACAO DO PADRAQO DIMENSIONAL
ESC. 1:1

IMPRESSAQ EM VERDE
SOBRE FUNDO CINZA

R — vPRESSAO EM

IMPRESSAO EM BRANCO
SOBRE FUNDO VERDE

: <——— IMPRESSAQ EM

BRANCO VERDE
Tamanho 5 Tamanho 5 PANTONE 3415 C
FUNDO VERDE <i—— FUNDO CINZA
VERDE (ENCOSTO EM LAMINADO VERDE E (ESTRUTURA
DE ALTA PRESSAQ OU i : DA MESA)
EM POLIPROPILENO) : ]
Altura do aluno = A
<-— IMPRESSAO EM Altura do aluno IMPRESSAO EM

1,46 a 1.76m JERELE

1.46 a 1.76m BRANCO PANTONE 3415 C

APLICACAO NO ENCOSTO APLICAGCAO NA ESTRUTURA DA MESA

ESC. 1:1 ESC. 1:1

APLICAGCAO DA IDENTIFICACAO

VISTA PERSPECTIVA - MESA E CADEIRA
ESC.1:10

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D0.0.U. 25/03/2008) e
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.



Anexo |
Caderno de Especificagdes Técnicas

a) Caderno de Informagdes Técnicas — Conjunto Aluno — Tamanho 05 (Modelo 2- ABS)

VERDE

Altura do aluno

1.46 a 1.76m

Tamanho 5

IDETIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

IMPRESSAO EM BRANCO
SOBRE FUNDO VERDE

Taman_ho 5

VERDE

Altura do aluno

1.46 a 1.76m

APLICACAO NO ENCOSTO

Referéncia de cor: Verde - Pantone 3415 C

IMPRESSAQ EM VERDE
SOBRE FUNDO CINZA

Tamanho 5
VERDE

Altura do aluno

1.46 a 1.76m

APLICACAO NA ESTRUTURA DA MESA

Obs.: A identificacdo do padrdo dimensional deve ser executada de acordo com o projeto e especificagdes técnicas,

constantes na ficha do item CJA-05B.

CJA-05B - CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 5 - TAMPO INJETADO (MODELO FDE*)
* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.0O.U. 25/03/2009) e Acordo de

Cooperacdo Técnica n® 3/2019.

Folha:

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL (TAMPOGRAFIA)
- ARTE FINAL

1/1

23/02/2021 Ly medidas em milimetros




Anexo |
Caderno de EspecificagSes Técnicas Revisio 8, 23/02/2021

b) Caderno de Informagtes Técnicas — Conjunto Aluno — Tamanho 06 (Modelo 2- ABS)

ESPECIFICACOES TECNICAS
CJA-06B (MODELO FDE/ FNDE)

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 6
ALTURA DO ALUNO: DE 1,59M A 1,88M
(TAMPO INJETADO)

DESCRICAO

1.1 Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma} mesa e 1 (uma} cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com anorma ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares- Cadeiras e mesas
para conjunto alunc individual.

1.2 Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura
tubular de aco, contendo porta-livros em pldstico injetado.

1.3 Cadeira individual empilhavel com assenio e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

2.1 Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estirena), virgem, isento de cargas minerais, injetado
na cor AZUL {ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica
MB, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0" {Poliamida) aditivado com fibra de
vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta presssio, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA {ver referéncias), na face superior do tampo,
colado com adesivo bi componente. DimensBes acabadas 608mm {largura) x 466mm
(profundidade} x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Design, detalhamento e acabamento conforme projeto.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nilimero
identificador do polimere, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" {conforme indicacBes nos
projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devemn ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricag8o (conforme indicagBes nos projetos).

NOTA 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de

sua prépria logomarca.

2.2 Estrutura composta de:

2.2.1 Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

2.2.2 Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C", com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm};

2.2.3 Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo
circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 {1,5mm).

2.3 Portadlivros em polipropileno copolimero isentc de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se toleréncias na tonalidade a critério da equipe técnica
da FDE. Dimensdes, design e acabamento conforme projetc. No molde do porta-livros deve
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ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo “FDE-FNDE” (conforme indicagdo no projeto), e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabrica¢do (conforme indicacdo no projeto).

NOTA 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nfio de

sua prépria logomarca.

2.4 Fixacdo do tampo & estrutura através de:

2.4.1 06 porcas altas com flange,métrica M6 {didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronca-
cOnicos do préprio tampo;

2.4.2 06 parafusos rosca métrica M6 {didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerdncia de +/- Zmm), cabega panelg, fenda Phillips.

2.5 Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetre de
4,0mm, comprimento 10mm.

2.6 Fixac3o das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.

o\ 2.7 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL {ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do pollmero, a
identificacdo do “modelo FDE-FNDE" (conforme indicacBes nos projetos), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moides também devem ser inseridos
datadores duplos com miclo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo (conforme indicagfes nos projetos).

NOTA 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndc de

sua prépria logomarca.

2.8 Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso gue assegure resisténcia a
corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

2.9  Pintura eletrostitica dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA {ver referéncias).

i 3. CONSTITUINTES - CADEIRA

3.1 Assento e encosto em polipropilenc copalimero virgem, isento de cargas minerais, injetados,
na cor AZUL {ver referéncias}. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosio devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o niimero identificador do polimero, a identificagio do “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicagBes nos projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm
de didmetro {tipo jnsert), indicando més e ano de fabricagdo {conforme indicacBes nos
projetos).

NOTA 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de

sua prépria logomarca.

3.2 Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatmico
moldado a quente, contendo no minimo sete I&minas infernas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

3.3 Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor AZUL {ver referéncias). Revestimento da face inferior em |amina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
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poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima
de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes
indicando més e ano de fabricacéo, a identificacdo do modelo (conforme indicagao no projeto),
e o nome do fabricante do componente.

NOTA 5: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de

sua propria logomarca.

3.4 Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta press3o, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor AZUL (ver referéncias). Bardos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.

NOTA 6: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhade ou ndo de

sua propria logomarca.

3.5 Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).

3.6 Fixacgdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

3.7 Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 19mm.

3.8 Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.

3.9 Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme indicagdo nos projetos), e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto).

NOTA 7: O nome do fabricante do componente deve ser cbrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de

sua prc':pria Iogomarca.

3.10 Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corros3o em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

3.11 Pintura eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na
cor CINZA (ver referéncias).

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

4.1 O conjunto deve receber identificagdo do padrdo dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira,
sendo este em compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme projeto grafico
e aplicacao.

4.2 Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em
que forem aplicadas (laminado de alta pressdo/ polipropileno injetado/ pintura em pé epoxi-
poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente,
ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas com asunhas.

NOTA 8: O arquivo digital referente a arte da identificacdo do padrdo dimensional serd fornecido ao vencedor pelo FNDE.

NOTA 9: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificagdo do padrdo dimensional tampografada.
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5. SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

5.1 O conjunto deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade (de acordo com o
Anexo Il da Portaria INMETRO n2 401).

5.2 OsSelos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior
do porta-livros.

NOTA 9: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICAGAQ DA CONFORMIDADE”.

6. REFERENCIAS DE CORES

COMPONENTES E INSUMOS COR REFERENCIA
Componentes injetados: tampo, assento, encosto, AZUL PANTONE (*) 287 C
ponteiras e sapatas

Componente injetado: travessa estrutural PRETA ---
Componente injetado: porta-livros CINZA PANTONE (*) 425 C
Laminado de alta pressdo para revestimento da face frontal AZUL PANTONE (*) 654 C
e posterior do encosto e da face superior do assento

Laminado de alta pressdo para revestimento da face CINZA PANTONE (*) 428 C
superior do tampo

Pintura das estruturas CINZA RAL (**) 7040
Identificacdo do padrao dimensional na estrutura da mesa AZUL PANTONE (*) 287 C

(sobre fundo cinza)

Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira BRANCO

(sobre fundo azul)

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

7. PROCESSO DE FABRICACAO
7.1 Para fabricagdo é indispensdvel seguir projeto executivo e especificagdes técnicas e demais
disposi¢des contidas no Edital.
7.2 Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado
e componentes em compensado moldado previamente aprovados pela Comissao Técnica do
FNDE.

NOTA 11: Consultar a Comissdo Técnica do FNDE para obter informacgdes sobre fabricantes de componentes injetados, de
compensado moldado e de fitas de bordo que possuam produtos homologado.

7.3 Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes plasticos de um unico
fabricante.

7.4 Em caso da op¢do de montagem com assento e encosto em compensado moldado estes
devem ser provenientes de um mesmo fabricante.

7.5 Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento
constante nos projetos e em conformidade aos requisitos normativos.

7.6 Pecasinjetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

7.7 0O laminado melaminico de alta pressio deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
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do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

7.8 A qualidade de colagem do laminado de alta pressio no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item "DESCRICAQ DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”,

7.8 Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escdrias.

7.10 Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unifo.

7.11 Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

8.1 Asseguradas as condigtes de montagem dos méveis, sem prejuizo da funcionalidade destes
ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

a. Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacdes;

b. Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificacdes;

c. Mais ou menos (+/-) 1mm para furacfes e raios, quando as tolerincias ndo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificagdes;

d. Mais ou menos (+/-) 1° para dngulos, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacSes;

e. Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados {exceto para furacdes e raios),
quando as tolerdneias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificacBes.
f. Mais (+) 2Zmm para o comprimento dos rebites de fixacdo dos componentes injetados.

NOTA 12: Na fabricagdo de componentes pldsticos, as variagSes decorrentes das contracSes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerdncias acima.

NOTA 13: Na produgio, de modo a atender as tolerancias acima, considerar as tolerdncias normativas de fabricacdo para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico, tubos de ago carbone laminade a frio.

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

9.1 Etigueta autoadesiva vinilica ou de aluminioc com informacSes impressas de forma
permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
do assento, contendo:

a. Nome do fornecedor;

Nome do fabricante;

Logomarca do fabricante;
Enderego/ telefone do fornecedor;
Data de fabricacio (més/ano);
Cadigo do Produto;

g. Garantia de 24 meses apds a data da entrega.

NOTA 14: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas no fornecimento dos lotes, fixadas
nos locais definidos.

P oae T

10. MANUAL DE USO E CONSERVACAO

10.1 Impressdo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm {A4), 01 pégina frente e verso, em
papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
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eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.

10.2 Fornecer ¢ manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAQ”,

10.3 Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.

NOTA 15: © arquivo digital de manual {arte final} sera fornecido ao vencedor pelo FNDE.
NOTA 16: A amostra do canjunte deve ser apresentada acompanhada da amostra do “MANUAL DE USO E CONSERVACAO”
impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

11. EMBALAGEM
11.1 Mesa:

11.1.1 Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polistileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente
e fixando com cordes de sisal, rafia ou fitilho de polipropilenc;

11.1.2 Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.
O 11.2 Cadeira:

11.2.1 Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encostc com papeido
ondulado, plastico botha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto;

11.2.2 Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

11.3 Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar
cada amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrdo dimensional,
de modo que se configure um Gnico volume,

| 11.4 Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel. Este filme devera ser resistente
o suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira, umidade e
garantir integridade f(sica do mabilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.

‘ 11.5 N3o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, guando esta
acarretar dificuldade de sua remoggo.

11.6 N3o serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remog2o, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

11.7 N3o deverio ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto,

12, ROTULAGEM DA EMBALAGEM
12.1 Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de faci leitura, contendo:
a) Identificacdo do fornecedor;
b} Identificacdo do fabricante;
¢) Cddigo do produto;
d) OrientacBes sobre manuseio, transporte e estocagem.

NOTA 17: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVACAC".

13. GARANTIA

13.1 Garantia de, no minimo, 24 meses a partir da data da entrega do mobilidrio, contra defeitos de
fabricagdo.

NOTA 18: A data para céleulo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobilidrio ao interessado
{contratante).

14. DOCUMENTACAO TECNICA
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14,1 O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte
documentacdo técnica:

a) Certificado de conformidade / Declaragio{fies) de Manutencio da Certificacio, emitido
pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
ABNT NBR 14006 - Maveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

b) Declaragdo emitida pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo.
Essa declaracdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados
efou em compensado moldado, utilizados nas montagens dos mdveis certificados.
NOTA 19: Als) declaragio{Bes) de manutencSo da certificacic deve{m) estar de acorde com o5 prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliagio da Conformidade, com base na data Inicial da obtengSoe da 12 certificagdo do produta,
¢} Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao
tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo (ver item DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintesinformages:

» Dados do solicitante;

» Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno {CIA-06B);

» Nome do fabricante do componente (tampo);

» |[dentificagio/ descrigdo da amostra da mesa do ‘conjunto aluno (CJA-06B);

» Fotos da mesa do conjunto aluno (CIA-06B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o [ocal de sua extragdo em cada tampo;

» Descri¢do dos ensaios/ metodologia;

» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatério;

» Assinatura do técnico responsdvel,
NOTA 20: Os resultados do ensaio de “descolamento esponténeo sob aquecimento” devem ser expressos por melo de parecer
conclusivo.
NOTA 21: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tracdo” e “descolamento sob tracdo apds aquecimento” devem ser
expressos pelos resultados individuais de forcas de cada corpoe de prova no momento do rompimento, e pela média das forgas
obtidas.

d) Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o
fornecedor deverd apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de
origem das madeiras laminadas, conforme modelo de "Declaragdo tipo C".

e} Declaragio de compatibilidade entre cavidades de moldes de injegcio para cada
componente utilizado {emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de
"Declaragio tipo D".

15. DESCR]CI'-'\O DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAQ AO TAMPO INJETADO
EM ABS
15.1 Fundamento:
Esta série de trés ensaios aplicdveis a tampos do conjunto aluno injetados e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressgo, fol definida com o chjetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que deve
ser durdvel, resistente ao calor e a umidade.

15.1.1 Ensaios de descolamento:
a) Ensaic de descolamento esponténeo sob aquecimento:

» Descricdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta pressao
colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar perfeita colagem
em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilacéio forgada, e
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permanecer & temperatura de 60° C, e no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

» Verificagdo: apds esfriar a temperatura ambiente o laminado de alta presséo ndo pode
apresentar descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. {Eventual
presenca de empenamento do tampo e do laminado ndo havendo descalamento, ndo
caracteriza reprovacdo).

b) Ensaio de descolamento sob tragio:

» Descricdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico
de alta pressdo, colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar
perfeita colagem em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco {5) corpos de prova
medindo 7 x 7cm. © local das extragGes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou
ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpe de provas resulte em uma
sobreposicdo de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo laminado de alta pressdo se risca
(com um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5om até que a base de
ABS transparega através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracao, por toda a
area de 25cm?, (ver ilustragiio 1} com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o
tempo de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

» Aplicagdo: aplicar tracdio continua em 3ngulo normal a superficie ensatada, a
velocidade de 3mm/minuto em maguina universal de traciio até o rompimento,
registrando a forga atuante no momento do rompimento.

» Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de
cinco corpos de prova.

» Apresentacio: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os
corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tragdo;
os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras varidveis consideradas relevantes pelo laboratério,
além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

» Validacfio: a média dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de
prova gue compdem o ensaio, nfo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar individualmente inferior a 5 kN ou 200N/cm?.

¢) Ensaio de descolamento sob tracdo apds aquecimento:

» Descricdo: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de
alta pressdo, colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar
perfeita colagem em todo o perimetro, deve ser aquecidc em estufa seca com
ventilagdo forcada, e permanecer i temperatura de 60 ° C, e no méximo a 10% de
umidade relativa, por 30 minutos.

Apds esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O
local das extracdes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua
superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicio de
duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta presséo se risca
(com um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de
ABS transpareca através do risco e o quadrado de 25cm? figue perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda
a area de 25cm?, (ver ilustragdo 1) com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o
tempo de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

» Aplicagdo: aplicar trag8o continua em &ngulo normal a superficie ensaiada, a
velocidade de 3mm/minuto em méquina universal de tra¢do até o rompimento,

Projeto FDE com cesso de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica {D.0.L). 25/03/2009) e Acordw de Cooperaghio Técnica n? 3/2019.
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registrando a forga atuante no momento do rompimento.

» Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do tracionamento de
cinco corpos de prova.

» Apresentagdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde o0s
corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tragdo;
os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras varidveis consideradas relevantes pelo laboratorio,
além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

» Validagdo: a média dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de
prova que compdem o ensaio, nao deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar individualmente inferior a 5 kN ou 200N/cm?.

Laminada de alra pressao
Dispositivo de tragdo
em age
ﬁ Detalha
/ Recorte no laminado i MRS
| £
} Sonimy
70mm
Corte AA Perspectiva

ESCo1 02

Superior Detalhe
£SCi 12 ESC. 3:1

ILUSTRAGAO 1 - CORPO DE PROVA E DISPOSITIVOS DE TRAGAO

16. CONTROLE DE QUALIDADE
16.1 O controle de qualidade compreende duas etapas:
a) Avaliacdo de Prototipo — 12 Etapa (detalhar conforme CIT);
b) Andlise da Produgdo — 22 Etapa (detalhar conforme CIT).

Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e Acordo de Cooperagdo Técnica n® 3/2019.
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LEGISLACAO

» Portaria INMETRO n2 282, de 26 de agoste de 2020, que estabelece a classificacdc de risco de
atividades econdmicas associadas aos atos publicos de libera¢do sob responsabilidade do Inmetro
no dmbito da Avaliacdo da Conformidade compulséria,

s Portaria INMETRO n2 401, de 28 de dezembro de 2020, que aprova os requisitos de Avaliagdo da
Conformidade para méveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual — Consolidado,

NORMAS
* ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

Obs.: As edictes indicadas estavam em vigor no momento desta publicacio. Como toda norma esta
sujeita & revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edicbes mais recentes das normas citadas.

Projeta FOE com cess3o de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagiio Técnica {D,0.U, 25/03/2008) e Acordo de Cooperagdo Técnita n2 3/20189.




CJA'O SB FDE Mobiliario

Conjunto para aluno tamanho 6
Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m
(tampo injetado)

Anexo |
Caderno de Especificagbes Técnicas

b) Caderno de Informagdes Técnicas — Conjunto Aluno — Tamanho 06 (Modelo 2- ABS)

Atengdo
& Esta imagerm tem carater apenas ilustrativo. As informagdes refativas as especificagdes devem ser obtidas nas fichas técnicas correspadentes

* Projeto FDE com cesséo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.
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* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e
Acordo de Cooperagdo Técnican © 3/2019.
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VISTA LATERAL

ESC.1:10

VISTA FRONTAL

ESC. 1 :10

466+ 3,0

4 )

608+ 3,0

VISTA SUPERIOR

ESC.1: 10

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e

Acordo de Cooperacao Técnica n © 3/2019.
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Atengdo

Preserve aescala
Duando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessanio

FNDE :ieeni

580
160 260 160
i ; @
l \ 1o
RS FURAGAOQ PARA FIXAGAO
2 \ DO TAMPO A ESTRUTURA,
o @=7mm
o]
|
l >
pie]
‘ l m
e
&/ ; Y
31,75
VISTA SUPERIOR
ESC.1:5
TAMPO INJETADO EM ABS
COM TRAVESSA ESTRUTURAL
COR: AZUL _ N ) i
(VER REFERENCIAS) LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ
VER DETALHE COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)
DETALHE 1

BORDA DE CONTATO COM O USUARIO

VISTA SUPERIOR - TAMPO
ESC.1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e
Acordo de Cooperagao Técnica n ® 3/2018.




DETALHE 1 - FURAGAO E FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA

r LAMINADO MELAMINICO
BORDO DO TAMPO

DE ALTA PRESSAO (0,8mm)
EM ABS INJETADOD

A A
A A

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1

( ) — PORCA ALTA COM FLANGE - COINJETADA
ROSCA METRICA M6
(VER DETALHE)

PARAFUSO

ROSCA METRICA M6
@=6mm
COMP.=47mm (£2)
CABEGA PANELA
FENDA PHILLIPS

TUBO DE ACO
@=31,75mm (1 1/4")
CHAPA 16 (1,5mm)

CORTE AA
ESCIAnl

Brz.o0 2,50 2,00

=N
LY
N

7.00 ! SORTE A-&

£.00

W

h-1,00

H.;; 1)
AN

Yy

a0

27,00
5.50
|
\
T

N\
N
N
NN

DETALHE - PORCA ALTA COM FLANGE

SEM ESCALA ) o
medidas em milimetros

* Projeto FDE com cess&o de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n ® 3/2019.
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Atengao

Preserve aescala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo “Fit 1o paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprirna somente o ne-
cessério

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS <
AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS
R = — /| DETALHE 2
r“d?‘\ VT
T ]
: +1®0 1 1 1101 1T Tel4l
l— PORTA LIVROS
350
450
SOLDA SOLDA
EM TODO EM TODO
O PERIMETRO 0 PERIMETRO
(FURAGAQ DO LADO OPOSTO)
(=}
51913 7
2 3
2
{minimo 500)
VISTA FRONTAL A <
ESC.1:5
TAMPO INEJTADO EM ABS : -
COR: AZUL _ — LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO (0,8mm)
(VER REFERENCIAS) COR: CINZA_
VER DETALHE (VER REFERENCIAS)
ADESIVO BICOMPONENTE
. L
v
DETALHE 2
ESC.1:1

DETALHE A PERSPECTIVA
ESC.1:2 ESC.1:5

medidas em milimetros
* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n ® 3/2019.



— LAMINADOC DE ALTA PRESSAO
COR: CINZA_
(VER REFERENCIAS)

760+10

SOLDA EM TODO O PERIMETRO

SAPATA FRONTAL

VER DETALHE
TAMPO INJETADO EM ABS
COR: AZUL
(VER REFERENCIAS)
VER DETALHE — TUBO DE AGO
PINTURA EM PO
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)
— )
o N
Xpo;:.wnos
PONTEIRA SUPERIOR COR: CINZA_
COR: AZUL _ (VER REFERENCIAS)
(VER REFERENCIAS) VER DETALHE
VER DETALHE

665

l&— TUBO DE AGO
PINTURA EM PO
COR: CINZA_

(VER REFERENCIAS)

COR: AZUL
(VER REFERENCIAS)
VER DETALHE
SOLDA EM TODO
0 PERIMETRO
TETTTES TS TS TS eSS TL
/ / <—— SAPATA POSTERIOR
Y C | COR:AZUL _
(VER REFERENCIAS)
VER DETALHE
446
L TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA

VISTA LATERAL

ESC.1;%:5

(VER REFERENCIAS)

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperacgao Técnica n ® 3/2019.
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Mobiliario

— LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO (0,8mm)

— TAMPO INJETADO EM ABS —— TUBO DE ACO
@=31,75mm (1 1/4")
CHAPA 16 (1,5mm)
466+ 3

169 : 176

22+1

CJA-06B
FDE | % ‘ﬁ — ] ]

< s

Conjunto
para aluno —Z
tamanho 6 g / 2
Altura do aluna: 7‘
de 1,59m 2 1,88m PARAFUSO ROSCA METRICA M6 ——

‘,..,\[tampo injetado) 2200 CO'E:;;&"‘;R,&;&

! FENDA PHILLIPS

TUBO DE AGO OBLONGO

28 x 58mm

CHAPA 16 (1,5mm)
REBITE DE REPUXO

©=4,0mm - COMP.=10mm

Revisao 8 <-}———— TUBO DE ACO OBLONGO
Data 23/02/21 SRS
Pégina

6/38

O

370 o
211 58 101 I
—
A
REBITE DE REPUXO LTUBO DE ACO REBITE DE REPUXO
©=4,8mm B=38mm (1 1/2") ©=4,8mm
COMP.=12mm CHAPA 16 (1,5mm) COMP.=12mm
CORTE AA

% ESC:15
Atengdo
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respeite o Meio Ambiente. o are
Imprima somente o ne- medidas em milimetros

cessario

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.




DETALHE - TAMPO INJETADO

PERSPECTIVA
ESC.1: 10
55 608+3,0
I r 3
2
8
L \ J
VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR
ESC.1: 10 ESC.1: 10

VISTA FRONTAL

ESC. 1: 10

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acardo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.
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para aluno

tamanho 6
Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m R4l

r‘_{tampo injetado) & y

{ — LAMINADO DE ALTA PREE&SAO
ABS INJETADO COR: CINZA (VER REFERENCIAS)

COR: VER REFERENCIAS
VISTA SUPERIOR
ESC.1:'5

5 MiN

466+ 3,0
374

— TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA
EM NYLON ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO
COR: PRETA (VER REFERENCIAS)

7
- VER DETALHE > A 5 B <
- |
Revisao 8 548 \ @
Data 23/02/21 |y —
Pagina @— ‘}— h min.=4 mm @ b
8/38 :
\g \é ‘ :
; h min.=14 o
8 Q\ B N -
1 ©
! —+ 0
[ \ | DATADOR
{ 1 g
( > >—h min.=4 mm 1—@) a
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o 3
£ R100
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fen)
i‘ Lﬂ
Z NJ VY
5 : =
Atengao 124,5 87 ] 124,5
Preserve a escala
Duando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a 136 336 136
fungao “Fit 10 paper”
Respeite o Meio Ambiente. VISTA INFERIOR > A B <
Imprima somente 0 ne- ESC.1:5
cessario

medidas em milimetros

FNDE ==

* Projeto FOE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e
Acordo de Cooperagao Técnica n ® 3/2019.



DETALHE 1

G O s I

T )

CORTE AA

ESC.1:5

PORCA COM FLANGE
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I8

DETALHE 1

ESC.1:1
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(Comn T R
1 169
(EIXO DE FIXAGAOQ)

&) CORTE BB

ESC.1:5

DETALHE 2
= BT T 1)
Il 260 i
(EIXO DE FIXACAQ)
CORTE CC
ESC.1:5
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(‘\ \
5 R3
\ | e min.=2,3

DETALHE 2

ESCI 1A

44 DETALHE 3

RS

>/‘

\_ N - b A
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e min,=2,3

R26
(RAIO PARA ACOMODACAD
DA ESTRUTURA TUBULAR)
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ESC.1:1

LAMINADO DE ALTA PRESSAQ

ABS INJETADO

PERSPECTIVA
ESC.1:1
3
DETALHE 3
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* Projeto FDE com cesséo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e

Acordo de Cooperagao Técnica n ° 3/2019.
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TRAVESSA ESTRUTURAL
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Apresentar em relevo no material injetado
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* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperago Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.
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* Projeto FDE com cess&o de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.
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/ de 1,59ma 1,88m

(tampo injetado)

1

3 (e minima)
Revisao 8
Data 23/02/21
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ESC.1:5 13 /3 8
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Atengdo

VISTA LATERAL - VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO ACABAMENTO Etlaasnf:lr::u? iems::l:ﬁr use

ACABAMENTO Sl LISO BRILHANTE folhas Ad e desabiln‘ea

ESC. 1:5 fungao “Fit to paper”

, Respeite o Melo Ambiente.
Obs: Retirar amostra do padrdo de textura. medidas em milimetros I;:Efrl?t:soumz:tet:n;me
' cessario
* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e FROE ezt

Acorda de Cooperagao Técnica n ® 3/2019.
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CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 6
Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m

tampo injetado)
F 7

Revisao 8
Data 23/02/21

Pégina

14/38
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Atengao

Preserve a escala
Duando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
funcdo “Fit ta paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario
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VISTA LATERAL CORTE AA >D >C
ESC.1:5 ESC.1:5 3 (e minima)
3065 s
Apresentar em relevo no material injetado =
a seguinte informacdo: gl_
/5\ nome do fabricante E 3
do componente CORTE BB Ile
PP ESC.1:5
Identificacdo do Modelo
| R3 o|
4 r 1 =
Datador conforme figura abaixo: < R3 R3 R3— J
<
3(e min.) ] Pce min.)
‘ 149 30 1215
CORTE CC
ESC.1:5
\
R25
Indicador 1974
de més
e [0 exs
Indicador CORTE DD
de ano ESC.1:5

Datador duplo com mioclo giratério
D= 16mm

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e

Acordo de Cooperagao Técnican © 3/2019.
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PERSPECTIVAS
ESC.1:5
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medidas em milimetros

ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica [D.0.U. 25/03/2009) e

ican®3/2019.

* Projeto FDE com cessao de uso
Acordo de Cooperagao T




DETALHE - PONTEIRA SUPERIOR

Mobiliario .
-
ACABAMENTO in
LISO BRILHANTE 5
_
A A
A e A
P
—_——
ACABAMENTO
CJA-06B Liso
BRILHANTE
VISTA INFERIOR
FDE Esc.1:1 VISTA POSTERIOR
ESC.1: 1
Conjunto
pa ra aluno Eg;g&mt;gm
= INJET
tamanho 6 COR: ﬁgg REFERENCIAS
Altura do aluno: [
de 1,59ma 1,88m
tampo injetado) \V/ /
' B —_———— B
ACABAMENTO
=’“—"\=—Lf LISO
ACABAMENTO BRILHANTE
LISO BRILHANTE

VISTA LATERAL VISTA FRONTAL

ESCili 1 ESCL 151

Apresentar em relevo no material injetado

Revisan 8 56£0,5 a seguinte informacdo:
Data 23/02/21 26+0,5 : 28+0,5 E /\
- RG ax0 l w n 5 nome do fabricante
Pagina ; = o 4_3 do componente
B A = . PP
R1,6 1
| al n Identificacdo do Modelo
A DATADOR I n E
o | p I Datador conforme figura abaixo:
= |
|
4 E
y 0
25] | o7 19£0,5 £
CORTE AA wlE
ESChast | Z

28+0,5

4+0,5 1,5 ]

e = 1 Indicador
de més
@7 i

Atengao

Preserve a _escalar Indicador

Quando for imprimir, use de ano

folhas A4 e desabilite a l

funcao “Fit to paper” I

I Datador duplo com miolo giratério

2,5 D=5 ou 6mm
Respeite 0 Meio Ambiente. m T

i (e minima=2mm)
Imprima somente 0 ne- CORTE BB
ari 5 o
= ESC.1: 1 medidas em milimetros

31,252 0,5
©23,25+£0,5
28,25+ 0,5

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (0.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n ° 3/2019.




DETALHE - SAPATA FRONTAL
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Obs.: Retirar amostra do padréo de textura. < < e TR e

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e

Acordo de Cooperagao Técnica n ® 3/2019.

Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 6
Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)

Revisao 8
Data 23/02/21

Pagina

17/38

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

Funde Maglanal
o D e st
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CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 6
Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m

[tampa injetado)

S'0FS'E (6£ B 5'8€0)

ACABAMENTO
TEXTURIZADO

BORDOS ARREDONDADOS

10°

o O O O O o O ©

1214£0,5

S'0F5L'S

QOQGGQGQGD

R1

Revisao 8
Data 23/02/21

170+ 1

Pagina

18/38

o O o o ©
R10

39+0,5
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88+0,5

o © © © © © O
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49+0,5
4940,5

—<:ch—

(auawepewixo.ide)

VISTA LATERAL
R7,5

ESC1:1l

CORTE AA

ESC.1:1

= J

Atengdo \
Preserve a escala =

Duando for imprimir, use T1¥8% s'‘0Fs'6
folhas Ad e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente. . e
|mprima somente 0 ne- medidas em milimetros

cessario

FNDE %

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e
Acordo de Cooperagao Técnica n ° 3/2019.
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DETALHE - SAPATA POSTERIOR

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

88+0,5
48+ 0,5 40+0,5

7

/}
A = A
N | A

ACABAMENTO
TEXTURIZADO
—
\
POLIPROPILENO COPOLIMERO
H INJETADO
VISTA SUPERIOR COR:VER REFERENCIAS
ESC:101 B
[ ) 39:0,5 4920,5
3 (minimo)
DATADOR —|
2 (minimo)
3 (minimo)
- 3 -
| ’H/ (mrmmo)
Ne
3 (minimo)
VISTA INFERIOR
ESEia 1
ACABAMENTO TEXTURIZADO
BORDOS ARREDONDADOS
VISTA LATERAL
ESC,1:1

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e

Acordo de Cooperacao Técnica n ° 3/2019.

Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 6
Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)

Revisao 8
Data 23/02/21

Pégina

19/38

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FNDE ::




Maobilidrio

ACABAMENTO TEXTURIZADO
A4
"
CJA-06B :
Conjunto
para aluno )
tamanho 6
Altura do aluno: VISTA POSTERIOR
de 1,59ma 1,88m !s:(lz:s;r? FRONTAL ESC.1:1
(tampo injetado)
n " 40+ 0,5
o
4l
A —
N8
vg
g
§ ]
o R
Revisao 8 § @5
Data  23/02/21 = . sl | RZ5
P 5 T 9,54£0,5
Pagina H ! VR 0
20/38 AN
LT i R1 i i
L—“’llz—l VAZIO NA BASE J
39+0,5 | 49+0,5 PARA REDUGAQ
a8 88£0,5 DElLSS
b CORTE BB
CORTE AA ESC.1:1
ESC.1:1

Apresentar em relevo no material injetado Datador conforme figura abaixo:

a seguinte informacao:

do componente

/\ -
5 nome do fabricante
&

= Identificagdo do Modelo

Atencao

Preserve a escala
Duando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao “Fit 1o paper”

Indicador
de més

Datador duplo com miolo giratério
Respeite o Meio Ambiente, D=5 ou 6mm

Imprima somente o ne- 5 o
Ceg.:,lérin medidas em milimetros

FNDE

* Projeto FOE com cesséo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e
Acordo de Cooperagao Técnica n ® 3/2019.




\ :
3
I L
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC.1: 10 ESC.1: 10

VISTA SUPERIOR

ESC.1:10

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagéio Técnica n ® 3/2019.

Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 6
Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampoinjetado)

Revisao 8
Data 23/02/21

Pégina

21/38

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

Fanda Nagiwasl
e Dmaniress ety
S 3 Nnilem de Educacdo



Mobilidrio

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 6

Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
[tampoa injetado)

Revisao 8
Data 23/02/21

Pagina

22/33

o

&=

Atengao

Preserve aescala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilile a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FNDE &

—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS_
AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)

COR: AZUL (VER REFERENCIAS)

387,7

VISTA SUPERIOR

ESC.1:5

medidas em milimetros

| — ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO =
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)

COR: AZUL (VER REFERENCIAS)

* Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser confeccionados em compensado anatémico
(ver detalhes assento em compensado anatdmico e encosto em compensado anatomico).

* Projeto FOE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e

Acordo de Cooperagao Técnica n ® 3/2019.




Mobiliario

A R R R CJA-06B

FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 6
Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)

<—— TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

|

TUBO DE AGO —|
PINTURA EM PO
COR; CINZA

(VER REFERENCIAS) Revisao 8

Data 23/02/21

Pégina

23/38

(460+10)

= 3 =JNNNC B
VISTA FRONTAL

ESC.1:5

=

Atengdo

Preserve a escala
medidas em milimetros Quanda forimprimir, use

folhas A4 e desabilite a

funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e FNDE :::
Acorda de Cooperagao Técnica n ® 3/2019.




Mobilidrio

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho b
Altura do aluno:
de 1,59m a 1,88m
(tampa injetado)

Revisio 3
Data 23/02/21

Pagina

24/33

™y

=

Atengao
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit 10 paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FNDE =

TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e

VISTA LATERAL
ESC.1:5

Acordo de Cooperagdo Técnica n © 3/2019.

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE

_AS PARTES ACESSIVEIS AOS USUARIOS
NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS
ADMISSIVEIS

TUBO DE AGD ———>

PINTURA EM PO
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

SAPATA
COR: AZUL (VER REFERENCIAS)
VER DETALHES

N

L

(460£10)




367

EIXO DE FURAGAQ PA
FIXACAO DO ASSENTO
EM INJETADO

= TUBO DE AGO

@=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

CORDOES DE
SOLDA EM
TODO O PERIMETRO

(’\1

L
R

FURAGAO PARA —
FIXAGAO DO ASSENTO
EM COMPENSADO
@=5mm

REBITE ©=4,8mm -

COMP.=19mm

*-—‘-—14—
=l

EIXO DE FURAGAO
PARA FIXAGAD DO
ASSENTO EM
INJETADO

EIXO DE FUEACJ?\O
PARA FIXACAO DO
ASSENTO EM
INJETADO

ESTAMPO DE
ACOMODAGAO
ENTRE TUBOS

FURAGAO PARA DRENAGEM
@=5mm

CORDOES DE
SOLDA EM
TODO O PERIMETRO

-

— FURAGAQ PARA
FIXACAD DO ASSENTO
EM COMPENSADO
@=5mm

= REBITE ®=4,8mm
COMP.=19mm

-

-

SOLDA /

EM TODO
O PERIMETRO -

20,7

LE:IXO DE FURAGAQ PARA—
FIXACAQ DO ASSENTO
EM INJETADO

232

FURAGAQ PARA FIXAGAQ

DO ASSENTO EM COMPENSADO
@B=5mm

REBITE @=4,8mm - COMP.=19mm

346,3

\— SOLDA

» EM TODO
0 PERIMETRO

20,7

387,7

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA

ESC. 1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acardo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n ° 3/2019.

Mobilidrio

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 6
Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampoinjetado)

Revisao 8
Data 23/02/21

Pagina

25/38

=

Atengdo
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario




Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 6
Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
[tampo injetado)

Revisao 8
Data 23/02/21

Pagina

26/38

o

=

Atengao

Preserve aescala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente 0 ne-
cessario

EIXO DE FURAGAQ NO LADO
FRONTAL PARA FIXACAO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO
@=5mm

367

_}

IX0 DE FURAO‘O NO LADO
POSTERIOR PARA FIXACAQ DO
ENCOSTOD EM INJETADO
@=5mm

346,3

20,7

medidas em milimetros

——EIXO DE FURAGAQ PARA FIXAGA
DO ASSENTO EM COMPENSADO

FURAGAO PARA FIXAGAO

DO ASSENTO EM INJETADO
B=5mm

REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm

&0

EIXO DE FURAGAQ NO LADO
FRONTAL PARA FIXACAQ DO
ENCOSTO EM COMPENSADO
@=5mm

_——————————djg=———dp—}

s e

143

FLIRAC.EO NO LADO POSTERIOR

PARA FIXACAD DO ASSENTO EM INJETADO
O=5mm

REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm

& TUBO DE AGO @=20,7mm

CHAPA 14 (1,9mm)

387,7

448

APROX.

—a

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESC. 1 t5

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e
Acordo de Cooperagdo Técnica n ® 3/2019.




427

CORDOES DE
SOLDA EM
TODO O PERIMETRO

E£1X0 DE FU

DO ASSENTO EM conpe:;wo
(VER DETALHE ASSENTO
COMPENSADO ANATOMICO)

RAGAO PARA FIXAGAO

FURACAQ NO LADO INTERNO

PARA FIXAGAO ASSENTO
£M INJETADO

@=5mm

471

REBITE @=4,8m

296

m - COMP.= 12mm

448

378

10

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagdo Técnica n © 3/2019.

Mobilidrio

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 6
Altura do aluno:
de 1,59m a 1,88m
(tampo injetado)

Revisao 8
Data 23/02/21

Pagina

2¢/38

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
felhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario




Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 6
Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
[tampo injetado)

™

Revisao 8
Data 23/02/21
Pagina

28/38

N

=

Atencdo
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite 3
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima semente o ne-
cessario

Fi NDE LR

DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

CO——0

VISTA INFERIOR

ESC.1:5

R800 o
o !
POLIPROPILENO ————> =
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS
réo
[ e
Rju
VISTA LATERAL 396£3
ESC el VISTA FRONTAL
ESC.1:5
T 367+ 3
VISTA SUPERIOR RjS'J
ESC.1:5
376
R
8 ’61-3/// joo N\ ACABAMENTO
RS TEXTURIZADO
m# R5
1 Rl [ ﬁl
no]x_ 1S
1 RI [ Rs—l
ool S
T N Q RS R20>{
m§ R2.3 <—— ACABAMENTO
T ( LISO
< | BRILHANTE
272
351

medidas em milimetros

VISTA FRONTAL - ACABAMENTO

ESERIIEE

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2008]) e
Acordo de Cooperagao Técnican ©® 3/2019.




198+3

L3S,5]_35,5135,51 S 76

CORTE AA

ESC:1it 5

FURO INTERNO

CORTE BB

ESC.1:5

— FILETE EM ALTO RELEVO

30

g=smm _\:@j

DATADOR

_J@_
l_: 74
<

VISTA POSTERIOR

ESC. 1 ::5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte inforrnagﬁo:

o

nome do fabricante
do componente

Identificagdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério

D= 16mm

Acordo de Coaperacao Técnica n ® 3/2019.

> A

PERSPECTIVAS

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cesséo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e

Mobiliario

CJA-06B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 6
Altura do aluno:
de 1,59ma 1,88m
(tampo injetado)

Revisao 8
Data 23/02/21

Pagina

29/38

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando forimprimir, use
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* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (0.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnican © 3/2019.
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Obs: Retirar amostra do padrao de textura.
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ALETA ESTRUTURAL —/
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ALETA FRONTAL

VISTA INFERIOR \— ALETA DE TRANSIGAO

ESCR1VEES EM CURVA

ALETA FRONTAL

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacgao:

/5\ nome do fabricante
do componente

PP

Identificacdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

PERSPECTIVAS

ESC.1:5
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de més
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de ano
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* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica [D0.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.
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CORTE AA

ESC.1:1

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e

Acordo de Cooperacao Técnica n ° 3/2019.
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37 410
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ARREDONDAR
QUINAS E ARESTAS
RAIO MINIMO 1mm
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grafadas de forma per

VISTA SUPERIOR

ESC.1:5

nome do fabricante
do componente

CENTRALIZAR
PONTEIRA DE FECHAMENTO™**

o
'— LOCAL PARA APLICACAD J f
DA IDENTIFICAGAQ DO~ —
PADRAQ DIMENSIONAL ***

MONTAGEM

ESC.1:5

*= ppnteiras de fechamento de topo somente deverdo ser utilizadas em casos de assento e encosto
confeccionados em compensado anatémico.

*=> Exceto para o item CIJP-01 Conjunto para professor. medidas em milimetros

* Projeto FOE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.
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Altura do aluno 1 FONTE: 7
1 -59 a 1 .aam SWIS 721 Blk Bt
FONTE: 11

SWIS 721 Blk Bt

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

ESC. 1:1

IMPRESSAO EM AZUL
SOBRE FUNDO CINZA

[ — 1MPRESSAO EM

IMPRESSAQ EM BRANCO
SOBRE FUNDO AZUL

BRANCO D AzZUL
Tamanho 6 Tamanho 6 @ ravione2s7c
FUNDO AZUL ; <—— FUNDO CINZA
AZUL (ENCOSTO EM LAMINADO i Azu L i (ESTRUTURA
DE ALTA PRESSAQ OU i i DA MESA)
EM POLIPROPILENO) H :
Altura do aluno = IMPRESSAO EM Altura do aluno IMPRESSAO EM

1.59 a 1.88m AZUL

PANTONE 287 C

1.59 a 1.88m : Branco

APLICACAO NO ENCOSTO APLICACAO NA ESTRUTURA DA MESA

ESC. 1:1 ESC. 1:1

APLICACAO DA IDENTIFICACAO
VISTA PERSPECTIVA - MESA E CADEIRA

ESC.1: 10 medidas em milimetros

FNDE :*

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n ® 3/2019.




Anexo |
Caderno de Especificagdes Técnicas

AZUL

IMPRESSAO EM BRANCO
SOBRE FUNDO AZUL

Tamanho 6

| AZUL

Altura do aluno

&) 1.59 a 1.88m

APLICACAQ NO ENCOSTO

Referéncia de cor: Azul - Pantone 287 C

constantes na ficha do item CJA-06B.

Tamanho 6

Altura do aluno

1.59 a 1.88m

b) Caderno de Informagdes Técnicas — Conjunto Aluno — Tamanho 06 (Modelo 2- ABS)

IDETIFICACAO DO PADRAQ DIMENSIONAL

IMPRESSAO EM AZUL
SOBRE FUNDO CINZA

Tamanho 6

AZUL

Altura do aluno

1.59 a 1.88m

APLICACAO NA ESTRUTURA DA MESA

Obs.: A identificacdo do padrdo dimensional deve ser executada de acordo com o projeto e especificagdes técnicas,

Cooperacao Técnica n® 3/2019.

| CJA-06B - CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 6 - TAMPO INJETADO (MODELO FDE*)
| * Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e Acordo de

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL (TAMPOGRAFIA)
- ARTE FINAL

Data: Escala:

23/02/2021 1:1

medidas em milimetros

Folha:

1/1
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Anexo |

Cadermno de Especificagdes Técnicas
c) Caderno de Informacgdes Técnicas — Conjunto Professor 01;

1.

Revisdio 18, 23/02/2021

ESPECIFICACOES TECNICAS
CIP-01 (MODELO FDE/ FNDE)

CONJUNTO PARA PROFESSOR

DESCRICAQ

1.1 Conjunto do professor composto de 1 {uma) mesa e 1 (uma} cadeira.

1.2 Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado
melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, painel frontal em MDP ou MDF,
montado sobre estrutura tubular de aco.

1.3 Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em

compensado anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), cantos arredondados (conforme projets}. Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10 mm {ver detalhamenio no projeto). Dimensdes acabadas
1200mm (largura) x 650mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de
até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- Imm para espessura.

Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressiio — BP, acabamento frost, na cor CINZA {ver referéncias). DimensGes
acabadas de 1117mm {largura) x 250mm (aitura) x 18mm (espessura) admitindo-se tolerdncias
de +/-2mm para largura e altura e +/- 0,6mm para espessura

Topos encabecados com fita de hordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto
de polivinila}; PP (polipropileno} ou PE (polietileno), com “"primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA {ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia a0 arrancamento minima de 70N (ver fabricag3c). Dimensges nominais de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicacdio da fita de bordo no ponto central e do lado oposto &
horda de contato com o usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo ndc deve apresentar
espacos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.

Estrutura composta de:

2.4.1. Montantes verticais e travessa longitudinal confeccicnados em tube de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

2.4.2. Travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢io semioblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5mm);

.2.4.3. Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,

curvado em formato de “C", com seccdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm});

2.44. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminade a frio, com costura, secgdo
circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Fixacdo do tampo & estrutura através de:
2.5.1 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm);

2.5.2 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm {com
tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.

Projeto FDE com cessdo de usa ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdio Técnlea {D.O.U. 25/03/2009) e Acordo de Cooperagdo Técnica ng 3/2019.
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2.8

2.9

Revisao 19, 23/02/2021

Fixagdio do painel a estrutura através de parafusos autoatarraxantes 3/16” x 5/8”, zincados.

Aletas de fixacdo do painel confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9mm),
estampadas conforme projeto.

Fixacdo das sapatas {frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor CINZA {ver referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe. DimensGes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nlmero identificador do polimero, a
identificacdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme indicagBes nos projetos), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricac8o {conforme indicacBes nos projetos).

NOTA 1: O nome do fabricante de componente deve ser obrigatoriamente grafade por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria [ogomarca.

2.10

211

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia &
corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve
ser de Rige 0 grau de empolamento deve ser de do/to.

Pintura eletrostitica dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA (ver referéncias).

3. CONSTITUINTES - CADEIRA

31

Assento e encosto em polipropileno copelimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor CINZA {ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbole internacional de reciclagem, apresentando
o nimero identificador do polimero, a identificacBo do “modelo FDE-FNDE” (conforme
indicagdes nos projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadares duplos com miolo giratdrio de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indica¢Bes nos projetos).

NOTA 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extensa, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca,

3.2

3.3

Alternativamente o assenio e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura méxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragdo por fungos ou insetos, Dimensdes e desigh conforme projeto.

Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA ({ver referéncias). Revestimento da face inferior em l&mina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima
de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes
indicando més e ano de fabrica¢do, a identificagio do modelo {conforme indicado no projeto),
e o home do fabricanie do componente.

NOTA 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prapria logomarca.

Projeto EDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagiio Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e Acordo de Caoperacdo Técnica n? 3/2019.
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Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestitnente nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagao
a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente.

NOTA 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhade ou nio de sua
prépria fogomarea.

3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm).

Fixagdo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.

Fixacdio do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.

[y

Fixacio do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de “repuxo”,
difmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.

Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor CINZA {ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
sfmbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagio do “modelo FDE-FNDE” {conforme indicagBes no projeto), € o nhome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao
(conforme indicacdo no projeto).

NOTA 5: O nome do fabricante do componente deve ser cbrigatoriamente grafado por extenso, acompanhade ou ndo de sua
propria logomarca.

3.10

3.1

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosio em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve
ser de Ripe o grau de empolamento deve ser de do/to.

Pintura eletroststica dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster,

polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias).

4. REFERENCIAS DE CORES

COMPONENTES E SNSUMOS COR REFERENCIA

Fita de bordo CINZA PANTONE (*) 428 C
Componentes injetados: assento, encosto, ponteiras e CINZA PANTONE (*) 425 C
sapatas

Laminado de alta pressdo para revestimento da face CINZA PANTONE {*) 425 C
frontal e posterior do encosto e da face superior do

assento

Laminado de alta pressdo para revestimento da face CINZA PANTONE (*) 428 C

superior do tampo

Laminado de baixa pressdo para revestimento das duas CINZA PANTONE (*) 428 C

faces do painel

Pintura das estruturas CINZA RAL (**) 7040

Projeto FDE com cessédo de uso ao FNDE conforme Acorda de Coaperagio Técnica {(D.OU, 25/03/2008) e Acordo de Cooperagio Téchica n2 3/2018.
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(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIXER DES LACK

5. PROCESSO DE FABRICAGAO

5.1 Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e especificacBes técnicas e demais
disposicGes contidas no Edital.

5.2 A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo
& estrutura deve considerar, que apoés o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca
garra e o laminado de alta pressdo. Devem ser utilizados batoques ou mastique elastico para
preencher o espago entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo.

5.3 Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em pléstico injetado,
componentes em compensado moldado e fitas de bordo aprovados pela Comissdo Técnica do
FNDE.

NOTA 6: Consultar a Comissdo Técnica do FNDE para obter informagdes sobre fabricantes de componentes injetados, de
compensado moldado e de fitas de bordo que possuam produtos homologados.

5.4
55

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.11
5.12

Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes plasticos de um dnico fabricante.

Em caso da opcdo de montagem com assento e encosto em compensado moldado estes devem
ser provenientas de um mesmo fabricante.

Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detathamento
constante nos projetos e em conformidade aos requisitos normativos.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”,
devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos
bordos {ver detalhamento do projeto).

A gualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima
de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo),
constante na ABNT NBR 16332 - Maveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos
e métodos de ensaio.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perfmetro da unido.

Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

6. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

6.1 Asseguradas as condi¢Bes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de
seus componentes, serdo admitidas tolerdncias conforme estabelecido a seguir:

a. Tolerdnclas dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagies;

b. Mais ou menos {+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerdncias nio estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificacies;

c. Mais ou menos {+/-} Imm para furacdes e raios, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagbes;

d. Mais ou menos (+/-) 1° para dngulos, gquando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou has especificagbes;

e. Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados (exceto para furagtes e raios),
guando as tolerdncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.

Projeto FDE com cessdo de usa ao FNDE conforme Acorde de Cooperag3o Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e Acordo de Cooperagdo Téchica w2 3/2019.
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f. Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixagdo dos componentes injetados.

NOTA 7: Na fabricacio de componentes plasticos, as variagbes decorrentes das contragdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerdncias acima.

NOTA 8: Na producdo, de modo a atender as tolerdncias acima, considerar as tolerancias normativas de fabricacdo para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico, chapas de MDP e MDF, tubos de ago carbono laminado a frio.

7. IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

7.1 Etigueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informag8es impressas de forma permanente,
do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento,

contendo:
a. Nome do fornecedor;
b. Nome do fabricante;

@ ™o o

Logomarca do fabricante;

Endereco/ telefone do fornecedor;

Data de fabricagdo (més/ano);

Cddigo do Produto;

Garantia de 24 meses apds a data da entrega.

A etiqueta de identificagdo a ser fixada na mesa deve apresentar também a seguinte frase
acompanhada do Simbolo Internacional de Acesso: “Este movel é acessivel”. A
representacio grafica do Simbolo Internacional de Acesso deve atender o estabelecido na
ABNT NBR 9050 - Acessibilidade a edificacGes, mobilidrio, espagos e equipamentos
urbanos, adotando-se uma das seguintes formas de representagdo e considerando as
seguintes opgdes de cores:

e Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia PANTONE 2925C);
e Pictograma branco sobre fundo preto;
e Pictograma preto sobre fundo branco.

1 :—'—:.‘__- 3 ]
T
N’ |
BRANCO SOBRE BRANCO SOBRE PRETO SOBRE
FUNDO AZUL FUNDO PRETO FUNDO BRANCO

NOTA 9: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas no fornecimento dos lotes, fixadas
nos locais definidos.

8. MANUAL DE USO E CONSERVACAO

8.1 Impressdo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso, em
papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.

8.2

Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAQ”.

8.3 Fornecer um manual para cada conjunto do professor.

Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.O.U. 25/03/2008) e Acordo de Cooperagdo Técnica n? 3/2019.
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NOTA 10: O arquivo digital do manual {arte final) serd fornecide ao vencedor pelo FNDE.
NOTA 11: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompanhada da amestra do “MANUAL DE USC E CONSERVAGCAD”
impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes,

EMBALAGEM
9.1 Mesa:

9.1.1 Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente
e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

9.1.2 Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.
9.2 Cadeira:

9.2.1 Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeido
ondulado, plistico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto;

9.2.2 Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

9.3 Embalar as mesas e as cadeiras individualmente. Apds, a mesa e a cadeira deverdo ser envolvidas
com filme termoencolhivel. Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira, umidade e garantir integridade fisica do mobilidrio durante
0 manuseio, transporte e estocagem.

9.4 N3o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuidade de sua remocao.

9,5 N3o serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remocio, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

9.6 Nio deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

10. ROTULAGEM DA EMBALAGEM

10.1 N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.
a. ldentificaggo do fornecedor;
b. Identificacio do fabricante;
c. Codigo do produto;

d. OrientagBes sobre transporte, manuseio e estocagem.

NOTA 12: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada ¢ rotulada como especificado, e acompanhada do "MANUAL
DE USO E CONSERVAGAD",

11. GARANTIA

11.1 Garantia de, no minimo, 24 meses a partir da data da entrega do mobilidrio, contra defeitos de
fabricacdo.

NOTA 13: A data para célculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobilidrio ao Interessado
(contratante).

12. DOCUMENTACAO TECNICA

12.1 O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte
documentacio técnica:

a) Laudo técnico de ensaio de resisténcia & corrosdo da pintura em cdmara de névoa salina,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo desse ensaio

Projeta FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Téenica (8.0.U. 25/03/2009) e Acordo de Cocperagéio Técnica n? 312019,
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bh) Declaragio emitida pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia da amostra do conjunto ao projeto e especificagio. Essa declaracdo deve
explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado
moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos moveis
certificados.

¢} Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na
ABNT NBR 16332 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagBes - Requisitos e
métodos de ensaio.

NOTA 14: Alternativamente, poderd ser aceita laudo técnico que comprove & quatidade da colagem da fita de bordo emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagio dos enssios descritos na ABNT NBR 14006 - Mdoveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual-

NOTA 15: A identificac3o clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante & condigdo essencial para validagio dos laudos.
0Os laudos devem conter fotos legiveis do item {minimo duas fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9% I2em);
identificac3o do fabricante; data; técnico responsavel.

d) Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o
fornecedor deverd apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de
O origem das madeiras laminadas, conforme modelo de "Declaragdo tipo C".

e) Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecio para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de
“Declaracdo tipo D",

13. CONTROLE DE QUALIDADE
13.1 O controle de qualidade compreende duas etapas:
a) Avaliac3o de Protétipo — 12 Etapa (detalhar conforme CIT);
b) Andlise da Produgdo — 22 Etapa (detalhar conforme CIT).

14. NORMAS

« ABNT NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas.

« ABNT NBR 8094:1983- Material metélico revestido e ndo-revestido - Corros&o por exposicao anévoa
salina — Método de ensaio.

O » ABNT NBR 9050:2020 - Acessibilidade a edificagdes, mobilidric, espacos e equipamentos urbanos.,

« ABNT NBR 9050:2020 Errata 1:2021 - Acessibilidade a edificages, mobilidrio, espagos e
equipamentos urbanos.

o ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

« ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagSes - Requisitos e métodos
de ensaio.

o ABNT NBR SO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagiio da degradacSo de revestimento -
Designacio da gquantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na
aparéncia - Parte 3 - Avaliacdo do grau de enferrujamento

Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no moemento desta publicagio. Como toda norma estd sujeita
a revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edicBes mais recentes das normas citadas.

Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acardo de Cooperagiio Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e Acordo de Cooperacio Técnica n2 3/2019.
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* Projeto FDE com cess@o de uso ao FN DE conform
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.

(VER REFERENCIAS)

medidas em milimetros

e Acordo de Cooperacao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e

Mobiliario

CJP-01
FDE

Conjunto
para
professor

Revisao 18
Data 23/02/21

Pagina

/28

6=

Atencgao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FNOE ::
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m

&=

Atengao
Preserve a escala
Duando for imprimir, use
falhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit 1o paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessarnio

——— TUBO DE ACO
®=31,75mm (1 1/4")
CHAPA 16 (1,5mm)

FITA DE BORDO LAMINADO MELAMINICO
e=3mm 0,5 DE ALTA PRESSAQ (0,8mm)

650+ 2

66 369 176 39

La

—d
|—4

Al !
N AN

o 1
(18mm) PORCA GARRA —

MDP OU MDF
SOB O LAMINADO

MELAMINICC 1
L— CHAPA DE

BALANCEAMENTO TUBO DE ACO
(0,6mm) SEMIOBLONGC

25 x 60mm
CHAPA 16 (1,5mm)

83

60

50

L PARAFUSO ROSCA METRICA M6
©=6,0mm COMP.=47mm (%2)
CABEGA PANELA
FENDA PHILLIPS

PARAFUSO
AUTOATARRAXANTE
3/16" X 5/8"

MDP QU MDF (18mm)

150
250

LAMINADO
MELAMINICO (BP)

ALETA DE FIXAGAQ
DO PAINEL
CHAPA 14 (1,9mm)

50

FITA DE BORDO ]

e=3mm £0,5

TUBO DE AGO OBLONGO ————>>
29 x 58mm
CHAPA 16 (1,5mm)

570

r 411 58 101 I

[em———
/ A /

L TUBO DE AGO REBITE DE REPUXO

REBITE DE REPUXO

@=4,8mm @=38mm (1 1/2") @=4,8mm
COMP.=12mm CHAPA 16 (1,5mm) COMP.=12mm
CORTE AA

ESC.1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.




DETALHE - PONTEIRA SUPERIOR

ACABAMENTO
LISO BRILHANTE

—_——————

A
AN )

>>

L ~
VISTA INFERIOR

ESC./1: 1

: e
®v

B —-

= T ——
ACABAMENTO
LISO BRILHANTE

VISTA LATERAL

o<

ESC.1:1
56+ 0,5 i
28+0,5 28+0,5 o
H
ke 40,5 \ 0 ]
! = =)
7/f 2 iV !
RL6 T
| Al
| ol o
wn | Hl H
& DATADOR | e
f'\\ H M| o
~ l ~ o~
\ 2 s ©
™ |
A
— &~
E
5
\ :
25| | o7 19£0,5 E
£
CORTE AA n|E
ESC.1:1 ~Nl
28+0,5
4+0,5 1,5 ]
faz =
Gt L A &
b A4 5
-4 BT
i gl 8
3 3 =
h Qa
= e
Z I ‘
6 25t
(e minima=2mm)
CORTE BB
ESC.1:1

0,55+ 0,05

ACABAMENTO
LIsO
BRILHANTE

VISTA POSTERIOR

ESC.1:1

POLIPROPILENO
COPOLIMERD

INJETADO .

COR: VER REFERENCIAS

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

VISTA FRONTAL

ESC.1:1

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacéio:

Identificagdo do Modelo

nome do fabricante
do componente

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

patador duplo com miolo giratério
D=5 ou 6mm

medidas em milimetros

* Projeto FOE com cessao de uso ao ENDE conforme Acordo de Cooperacao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e

Acordo de Cooperacao Técnica n © 3/2019.
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Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao “Fitto paper”

Respeite o Meio Ambiente.

[mprima somente o ne-
cessario

FNDE :
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Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
falhas Ad e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FNDE @&z

DETALHE - SAPATA FRONTAL

5 &
2,2
e 823
o g% o
g DR -
0 g kB
\ 2
<- g <
h- & =
St °§ ) | 58
=
e
% T¥8b
< {q
i
]
g O ﬂ
E g o] o
2 5 O ) O
5 2 oo 4
2k O ot O
= O 8o ~ O
53¢ o\ o
EE= (@) 0
S !
e 0o %0
L—% 0o %o
o1l o
O _O® _ 0
o] o
o _® _0
5 ol o
g O 0o _ 0
£ ol o
= O o O & @)
i = 0 950 p
g 28 o % 0 5
| —% e §E o . o : 0
- — 0. ¢ o0
3 e o o 6 0
B
I ==_/‘ /\ fEx) ° (6] © Q /\
=" o] O
: | 0 ® 0
] o " ¢ _ 0
g 024 %0
<L
S 58 0 ° S
E 2
£ =
= ?
T : =
54 sS4
19t
Obs.: Retirar amostra do padrdo de textura. <C<| medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica [D.0.U. 25/03/2008] e
Acordo de Cooperagao Técnica n ® 3/2019.




Mobiliario

2 »
2 o & ]
1] . O ‘E = glg‘%
s IS | 85 @
%g % ) = 8z o §8§
: S N = \e 2 =2 o%o
E % E s g € | = % Q%
g [+
3f ¥ 5 E "
i fs § S 5 M
' E g § S 2E W
B £ & 536 B
i @“ s HE Oy
g = g 38 §wm of
|k 43 g CJP-01
o F D E
g g R (6€ & 5'8ED)
== .
) 28 Conjunto
T para
= professor
ur
:
=
o}
-
o}
g
2
= 10°
&
§'0F5L's
b Revisao 18
0 Data 23/02/21
§ 0 0 3 Pagina
0
0
)] ¥ 0,
0 3
O K K
)]
0
0
» o in
=)
) 2
0 |
0
| wn n
§ =] =)
H H
w g g
5 g
< — L —
2 —. ="
G iy (3ualuepewixode) g =] %
Sa oa Atengao
F - = Preserve a escala
Quando for imprimir, use
Li J } folhas A4 e desabilite a
I8P s'0FS'6 fungao "Fit to paper”
o a17 Respeite o Meio Ambiente.
medidas em milimetros |mprima somente 0 ne-
cessarno
* Projeto FDE com cess30 de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e FNDE iz

Acordo de Cooperagao Técnica n ° 3/2019.
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0
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Atengao
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente 0 ne-
cessério

FNDE

DETALHE - SAPATA POSTERIOR

>B

88+0,5

48+ 0,5 40+0,5
e
/}
: A
ACABAMENTO
TEXTURIZADO
— L
POLIPROPILENO COPOLIMERO

>
46+ 1

INJETADO
;ISESIT? SUPERIOR ~B COR:VER REFERENCIAS
39205 ) 49+0,5
3 (minimo)
DATADOR
- . |
2 (minimo)
3 (minimo)
Eﬂ\ i
3 (minimo)
VISTA INFERIOR
ESC.1:1
ACABAMENTO TEXTURIZADO

BORDOS ARREDONDADOS

VISTA LATERAL

ESC.1:1

medidas em milimetros

Obs: Retirar amostra do padrdo de textura.

* Projeto FDE com cessao de uso ao ENDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e
Acordo de Cooperagao Técnica n ® 3/2019.




Mobiliario

ACABAMENTO TEXTURIZADO
) CJP-01
FDE
| ) Conjunto
46+ 1 J pa ra
professor
VISTA FRONTAL VISTA POSTERIOR
ESE e ESC.1:1
™
3,;,' ‘E;‘ @46+ 1
N
E
R114
Revisao 18

5
Data 23/02/21

13’—112

Pagina

11/23

5,75+ 0,5

%\& (©38,5a 39)

9]
?
I
[
| . < ”
i RL — A
@12 J
VAZIO NA BASE
39+0,5 49+0,5 PARA REDUCAO
88+ 0,5 DE MASSA

CORTE BB
CORTE AA ESC. 1:1

ESC.1:1

Fl
=

§

Apresentar em relevo no material injetado Datador conforme figura abaixo:
a seguinte informacao:

nome do fabricante
@3 do componente
PP

Identificacdo do Modelo =

Indicador Atengdo

de ano Preserve a escala
Quanda for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
funcao "Fit to paper”

Datador duplo com miolo giratério

D= mm . e
souc medidas em milimetros Vg i SO O S
cessario

Respeite o Meio Ambiente.

FADE :

* Projeto FDE com cessao de uso ao ENDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.




Mobiliario

CJP-01
FDE

Conjunto
para
professor

O

(460£10)

Revisao 18
Data 23/02/21

Pagina -'l_l 3 -J
12 / 28 VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC. 1: 10 ESCalnit
% VISTA SUPERIOR

ESC.1:10

Atengao

Preserve aescala
Duando for imprimir, use
falhas Ad e desabilite a
fungao “Fit 1o paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente 0 ne- medidas em milimetros
cessarnio

FNDE 5%

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e
Acordo de Cooperagdo Técnican® 3/2019.




Mobiliario

CJP-01
FDE

—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEL
A0S USUARIOS NAQ APRESENTEM VAQS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS .
Conjunto
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO * ara
(VER DETALHE ENCOSTO EM P
POLIPROPLLENO INJETADO)
COR: CINZA (VER REFERENCIAS) PTOfESSOT
| ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
24— | (VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)
COR: CINZA (VER REFERENCIAS)
Revisao 18
Data 23/02/21
Pagina

l 387,7

VISTA SUPERIOR
ESC.1:5

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
func3o “Fit to paper”

* Alternativamente o assento € 0 encosto poderdo ser confeccionados em compensado anatdomico Respeite o Melo Ambiente.

(ver detalhes assento em compensado anatdmico e encosto em compensada anatémico). medidas em milimetros |mprima somente 0 ne-
cessario

FNDE :

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.

Atengao
Preserve a escala
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M

=

Atencgao

Preserve a escala
Duando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente 0 ne-
cessario

FADE 3

— . 7

lke——— TUBO DE AGO
PINTURA EM PO
COR: CINZA_

(VER REFERENCIAS)

TUBO DE AGO —>
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

(460=10)

S b = |

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao ENDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e

Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2018.




A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE
AS PARTES ACESSIVEIS ADS USUARIOS
NAQ APRESENTEM VAQS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS
ADMISSIVEIS

TUBO DE ACO
PINTURA EM PO

COR: CINZA
[ | (VER REFERENCIAS)

VISTA LATERAL

ESC.1:5

TUBO DE AGO —>f
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

(460+10)

SAPATA
COR: CINZA (VER REFERENCIAS)
VER DETALHES

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e

Acordo de Cooperacao Técnica n ® 3/2019.
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=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao "Fit 1o paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessdrio

FNOE :
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&)

\

=

Atencao

Preserve aescala
Duando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessério

CORDOES DE
SOLDA EM
TODO O PERIMETRO

FURAGAO PARA —
FIXAGAQ DO ASSENTO
EM COMPENSADO
@=5mm

REBITE ©0=4,8mm
COMP.=19mm

367

EIXO DE FURAGAD PAR
FIXAGAD DO ASSENTO
EM INJETADO

¢

EIXO DE FURAGAD
PARA FIXAGAO DO
ASSENTO EM
INJETADO

EIXO DE FURAGAO
PARA FIXAGAO DO
ASSENTO EM
INJETADO

STAMPO DE
ACOMODAGAO
ENTRE TUBOS

FURAGAQ PARA DRENAGEM

@=5mm

SOLDA /

|

TUBO DE ACO
@=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

CORDOES DE
SOLDA EM
TODO O PERIMETRO

I— FURACAD PARA
FIXAGCAQ DO ASSENTO
EM COMPENSADO
@=5mm
REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm

“—EIX0 DE FURACAO PARA—

\ SOLDA

EM TODO FIXACAO DO ASSENTO
EM TODO
0 PERIMETRO EM INJETADO N~ 0 PERIMETRO
232
FURAGAO PARA FIXAGCAQ
DO ASSENTO EM COMPENSADO
@=5mm
REBITE @=4,8mm - COMP,=19mm
346,3 20,7
387.7 I

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cesséo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica [D.0.U. 25/03/2009] e

Acordo de Cooperacgao Técnica n © 3/2019.

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA




EIXO DE FURAGAD NO LADO
FRONTAL PARA FIXACAO DO

ENCOSTO EM COMPENSADO
@=5mm

367

1XO DE FURAGAD NO LADO
POSTERIOR PARA FIXACAO DO
ENCOSTO EM INJETADO
@=5mm

346,3

p—}

EIXO DE FURACﬁD NO_LADD
FRONTAL PARA FIXAGAO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO
@=5mm

——EIXO DE FURAGAD PARA FIXAGA
20,7 DO ASSENTO EM COMPENSADO

FURAGAO PARA FIXAGAO

DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm
REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm

| n 3

e e P

—_— o ——

60

‘,
A

| ¥ RS

@ -o-

143

FURAGAO NO LADO POSTERIOR

PARA FIXAGAO DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm

REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm

& TUBO DE AGO §=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

L

3877

448

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

10

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n ° 3/2019.
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Atengdo
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente,

Imprima somente o ne-
cessario

FNOE :
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Atencgao
Preserve a escala
Duando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo "Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
Cessanio

FNDE :

E£1X0 DE FURACAO PARA ang%o
DO ASSENTO EM compzuaA
(VER DETALHE ASSENTO %
COMPENSADO ANATOMICO)

CORDOES DE
SOLDA EM
TODO O PERIMETRO FURACAO NQ LADO INTERNO
PARA FIXACAO ASSENTO
EM INJETADO

=5mm ~
gEBﬂ'E @=4,8mm - COMP.=12mm

296

427

471

378

448

20,7

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cesséo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e

Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.

10




DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

O—— 0

VISTA INFERIOR
ESC.1:5
R28
R&00
d y
POLIPROPILENO ————> 2
s
m COR: VER REFERENCIAS
rdo
e |
R60
VISTA LATERAL 3963 3
ESC.1:5 VISTA FRONTAL
ESC.1:5

367+3

VISTA SUPERIOR 3350

ESC.1:5

376

66

e
rJ —— ACABAMENTO

TEXTURIZADO

Pl
tn

o

8

4—«:89& -<§>— —48
27][27][ 27
[
/f E a
z
g
i)

R20
)2 < ACABAMENTO
C LISO
8l | 1 = BRILHANTE
351
VISTA FRONTAL - ACABAMENTO
ESC.1 =5

medidas em milimetros
Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagéo Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n ° 3/2019.
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Atengao
Preserve a escala
Quandao for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
funcaa "Fit te paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessério

FNOE :::




Mobiliario
FURQ INTERNO
@=21,2mm

CORTE BB

ESC.1:5

— FILETE EM ALTO RELEVO

CJP-01 T o
| FDE ® i %
C i DATADOR ‘| =
onjunto 4 VAT - o
para ol B B 1© JL@ J 5
professor S = —
CORTE AA ggfiﬂ: POSTERIOR A

ESC 1.:'5
O

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacgao:

do componente

L/é\) nome do fabricante
PP

Revisao 18

e R Identificacio do Modelo

Pagina

2 0/28 Datador conforme figura abaixo:

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

I[ndicador
de més

Indicador
de ano

=

Atencdo
Preserve a escala
Quando forimprimir, use Datador duplo com miolo giratério
folhas A4 e desabilite a D= 16mm

fungao *Fit te paper”

ﬁ:ﬁi‘l“é’nﬁiﬁ?’;‘ i medidas em milimetros

cessario

F N)E MR

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagéo Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.




DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

Mobiliario
>E >F
34323
™~
SN A DO S | i BN
R50 \J R /\
/
- R13 R39S \ /\
c
CJP-01
™M
+H
. FDE
™
H .
= Conjunto
M|
para
professor
/ \ D
N
RS5 RBS
CORTEEE  CORTE FF 2l
ESC.1:5 ESC.1:5 —— POLIPROPILENO
> E D F COPOLIMERO
INIJETADO
COR: VER REFERENCIAS
VISTA SUPERIOR
ESC.1:5
e=5,5+0,5
" £=5,5£0,5
fl
at i e a5
£ w o Revisao 18
min2s N\ Data  23/02/2L
CORTE AA #Rﬂgz%%o —
ESC.1:5 (h=VARIAVEL e min=2,5) Pagina
21/28
H
il
~
143
@=Smm ALETA DE
FIXACAO
CORTE BB (he23 & min=2,5)
ESC.1:5
0 ]
c < R1200
n ik
~ w
RS00 b
N \— ALETA DE \— Qgﬁwu
7 AL
CORTE CC XA (h=12 e min=2,5)
ESC.1:5
ALETA DE — ALETA DE
FIXAGAO TRANSICAO %
ra Atengdo
&7 =
; 7 ; P 1
BN AR e
l'olha_s A_d e desahilil.ea
ALETA DE PUETAGE funcao “Fit to paper
FIXACAQ 143 AETAS FIXACAO Respeite o Meio Ambiente.
. - Imprima somente o ne-
medidas em milimetros CORTE DD ESTRUTURALS cessario
ESCili: 5
* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e FNDE i

Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.




Mobiliario

[%F\Lueu ] uouﬂj

|
‘ CJP-01 VISTA POSTERIOR
| FDE ESC 15

Conjunto

para

professor

M)

Preserve a escala

Ouando for imprimir, use

falhas Ad e desabilite a

funcao “Fit to paper” i

medidas em milimetros

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-

cessario Obs: Retirar amostra do padrdo de textura.

FNDE ==

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009] e
Acordo de Cooperagdo Técnica n ® 3/2019.

<—— ACABAMENTO
so
BRILHANTE
ACABAMENTO
TEXTURIZADO
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* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e

Acordo de Cooperagao Técnica n ® 3/2019.
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* Projeto FDE com cess@o de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.
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medidas em milimetros
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* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacao Técnica [D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperacao Técnica n ° 3/2019.
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* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperacdo Técnica n ® 3/2019.
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* Projeto FDE com cessao de uso ao FNOE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n © 3/2019.
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* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnican ® 3/2018.
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Anexo 1

Caderno de Especificagbes Técnicas Revisdo 8, 23/02/2021
d) Caderno de Informagdes Técnicas — Mesa acessivel 02.

1.

ESPECIFICACOES TECNICAS

MA-02 (MODELO FDE/ FNDE)
MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR)

DESCRICAD

11

Mesa individual acessive] para pessoa em cadeira de rodas (PCR}, com tampo em MDP ou MDF,
revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa de
balanceamento, montado sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

2.1

2.2

23

2.4

2.5

2.6

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressio, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA ({ver
referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento [contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas 900mm
(targura) x 600mm {profundidade) x 15,4mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de até +/-
2mm para largura e profundidade e +/- imm para espessura.

Topos encabecados com fita de bordo termopldstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto
de polivinila); PP (polipropileno} ou PE {polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricag3o). Dimensdes nominais de
22mm (largura) x 3mm {espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a
borda de contato com o usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espacos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.

Estrutura composta de:

2.3.1. Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
taminado a frio, com costura, secgo ohlonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mmj);

2.3.2. Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbone laminado a frie, com costura,
curvado em formato de "C", com sec¢do circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm);

2.3.3. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccdo
circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Fixacdo do tampo a estrutura através de:
2.4.1 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm);

2.4.2 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerdncia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4 8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras & sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL (ver referé@ncias), fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentande o ndmero identificader do polimero, a
identificagdo do “modelo FDE-FNDE” {conforme indicagdes nos projetos), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratdrio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicagGes nos projetos).

Projeto FDE com cessio de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperago Técenica {D.0.U. 25/03/2009) e Acordo de Cooperagdo Téenica n2 3/2019.
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NOTA 2; O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua

propria logomarca.

2.7 Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve
ser de Rige o grau de empolamento deve ser de do/ty,

2.8 Pintura eletrostitica dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA {ver referéncias).

3. [INDICACAO DE ACESSIBILIDADE

3.1 A mesa acessivel para pessoa em cadeira de rodas deve ser identificada com o Simbolo
Internacional de Acesso (SIA) impresso por tampografia na estrutura da mesa, lateral direita,
face externa, conforme projeto grafico e aplicaggo.

3.2 Paraimpressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em gue
forem aplicadas de modo que, depois de curadas e secas, estas impresstes tenham fixacdo
permanente, nao sejam lavdveis, sejam resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas com

O as unhas.
NOTA 3: O arquivo digital referente a arte do Simbolo Internacional de Acesso (SIA) serd fornecido ao vencedor pelo

FNDE.
NOTA 4: A amostra da mesa deve ser apresentada com o Simbolo Internacional de Acesso {SIA} tampografado.

4. REFERENCIAS DE CORES

COMPONENTES E INSUMOS COR REFERENCIA

Fita de bordo AZUL PANTONE (*) 287 C

Componentes injetados: ponteiras e sapatas AZUL PANTONE (*) 287 C

Laminado de alta pressdo para revestimento da face CINZA PANTONE {*) 428 C

superior do tampo

Pintura das estruturas CINZA RAL (**) 7040

Identificaclo de acessibilidade na estrutura da mesa AZUL PAMTONE (*) 2925 C
O {sobre fundo cinza)

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

5. PROCESSO DE FABRICACAO

5.1 Para fabricacio ¢ indispensavel seguir projeto executivo e especificacbes técnicas e demais
disposigbes contidas no Edital.

5.2 Adefini¢do dos processos de montagem e do torgue de aperto dos parafusos que fixam o tampo
a estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca
garra e o laminado de alta pressdo. Devem ser utilizados batoques ou mastique eldstico para
preencher o espaco entre a superficie da porca garra e o laminado de alta press3o.

5.3 Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado e
fitas de bordo aprovados pela Comissdo Técnica do FNDE.

Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Téenica {D.0.U. 25/03/2009) e Acordo de Cooperacdo Técnica n? 3/2019.
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NOTA 10: Consuitar a ComissSo Técnica do ENDE para obter informagdes sobre fabricantes de componentes injetados e de
fitas de bordo que possuam produtos homologados.

5.4
5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10
5.11

Na montagem da mesa devem ser utilizados componentes plasticos de um tnico fabricante.
Aplicagio de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento
constante nos projetos e em conformidade aos requisitos normativos.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”,
devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos
bordos (ver detalhamento do projeto).

A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima
de 70N, gquando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo),
constante na ABNT NBR 16332 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos
e métodos de ensaio.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escdrias.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

6. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

6.1

Asseguradas as condigGes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou
de seus componentes, serio admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

a. Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos efou nas especificagGes;

b. Mais ou menos {+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagbes;

c. Mais ou menos (+/-) 1mm para furagBes e raios, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagbes;

d. Mais ou menos {+/-) 1° para dngulos, quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacBes;

e. Mais ou menos {+/-} 1,5mm para componentes injetados (exceto para fura¢des e raios),
quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagtes.

f. Mais {+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixagdo dos componentes injetados.

NOTA 11: Na fabricagio de componentes plasticos, as variagBes decorrentes das contragfes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias acima.

NOTA 12: Na produgiic, de modo a atender as tolerncias acima, considerar as tolerdnclas normativas de fabricagéo para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico, chapas de MDP e MDF, tubos de ago carbono laminado a frio.

7. IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

7.1

Etigueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informacdes impressas de forma permanente,
do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo, contendo:

a. Nome do fornecedor;

b. Nome do fabricante;

¢. Logomarca do fabricante;

d. Enderego/ telefone do fornecedor;
e. Data de fabricacio {més/ano);

Prajeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acardo de Cooperagdo Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e Acordo de Cooperagdo Técnica n? 3/2019,




f.  Coddigo do Produto;
Garantia de 24 meses apos a data da entrega.

Revisdo 8, 23/02/2021

A etiqueta de identificacdo a ser fixada na mesa deve apresentar também a seguinte frase

acompanhada do Simbolo Internacional de Acesso: “Este movel é acessivel”. A
representagdo grafica do Simbolo Internacional de Acesso deve atender o estabelecido na
ABNT NBR 9050 - Acessibilidade a edificagdes, mobiliario, espagos e equipamentos
urbanos, adotando-se uma das seguintes formas de representagdo e considerando as

seguintes opgdes de cores:

e Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia PANTONE 2925C);

e Pictograma branco sobre fundo preto;
e Pictograma preto sobre fundo branco.

| 68 |
S
e . %
{ N ‘ )

BRANCO SOBRE BRANCO SOBRE
FUNDO AZUL FUNDO PRETO

O

PRETO SOBRE
FUNDO BRANCO

&

NOTA 13: A amostra da mesa deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas no fornecimento dos lotes, fixadas
nos locais definidos.

9.2
9:3

9.4

8. MANUAL DE USO E CONSERVACAO

8.1 Impressdo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso, em
papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.

8.2 Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAQ”.

8.3 Fornecer um manual para cada mesa.

NOTA 14: O arquivo digital do manual (arte final) sera fornecido ao vencedor pelo FNDE.

NOTA 15: A amostra da mesa deve ser apresentada acompanhada da amostra do “MANUAL DE USO E CONSERVACAO”

impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

9. EMBALAGEM
9.1

Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico bolha,
de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando

com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno.

Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

Embalar as mesas individualmente. Apds, a mesa deverd ser envolvida com filme
termoencolhivel. Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da
embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade fisica do mobiliario
durante o manuseio, transporte e estocagem.

N3ao sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta

acarretar dificuldade de sua remogao.

Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e Acordo de Cooperagdo Técnica n? 3/2019.
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9.3 Nio sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogao, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

9.3 N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

10. ROTULAGEM DA EMBALAGEM
a. Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura contendo:
a) Identificacdo do fabricante;
b) Identificacio do fornecedor;
c) Cddigo do produto;
d) OrientagBes sobre manuseio, transporte e estocagem.

NOTA 16: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVAGAO”,

11. GARANTIA

11.1 Garantia de, no minimo, 24 meses a partir da data da entrega do mobilidrio, contra defeitos de
fabricacdo,

NOTA 17: A data para célculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobilidrio ao interessado
{contratante).

12, DOCUMENTAGAO TECNICA
12.1 O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra da mesa, a seguinte documentagdo
técnica:
a) Laudo técnico de ensaio de resisténcia & corrosdo da pintura em cdmara de névoa salina,
emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo desse ensaio.

b) Declaragsio emitida pelo Organismo de Certificagdio de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia da amostra do conjunto ao projeto e especificacdo. Essa declaragio deve
explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado
moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos mdveis
certificados.

c) lLaudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na
ABNT NBR 16332 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagBes - Requisitos e
métodos de ensaio.

NOTA 19: Alternativamente, poderd ser aceito laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagiio dos ensaios descritos na ABNT NBR 14006 - Mdvels
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual,

NOTA 20: A identificacio clara e inequivoca do tem ensaiado e do fabricante é condigio essencial para validagdo dos
laudos. Os laudos devem conter fotos legivels do item {mfnimo duas fotos em diferentes dngulos, com tamanho minimo de
8 x 12cm); identificacao do fabricante; data; técnico responsavel.

d) Declaracio de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de
"Declaragdo tipo D".

13. CONTROLE DE QUALIDADE
13.1 O controle de qualidade compreende duas etapas:
a) Avaliacio de Protétipo — 12 Etapa (detalhar conforme CIT);

Prejeto EDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacdo Técnica (D.0.U. 25/02/2009) e Acorde de Cooperagdo Técniea ne 3/2019.




RevisSo 8, 23/02/2021

b) Anélise da Produgdo — 22 Etapa (detathar conforme CIT}).

14. NORMAS
* ABNT NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas.

» ABNT NBR 8094:1983- Material metalico revestido e ndo-revestido - Corros3o por exposicdo 4 névoa
salina — Método de ensaio.

« ABNT NBR 9050:2020 - Acessibilidade a edificacdes, mobilidrio, espagos e equipamentos urbanos.

e ABNT NBR 9050:2020 Errata 1:2021 - Acessibilidade a edificagbes, mobilidrio, espagos e
equipamentos urbanos.

« ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

* ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de horda e suas aplicag@es - Requisitos e métodos
de ensaio.

s ABNT NBR 1SO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagio da degradagio de revestimento -
Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na
aparéncia - Parte 3 - Avaliagdo do grau de enferrujamento

Obs.: As edicBes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagio. Como toda norma esta sujeita
i revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes das normas citadas.

Prajeto FDE com cessio de uso so FNDE conforme Acordo de Cooperago Técnica {D.0.U. 25/03/2008) e Acordo de Cooperagdo Técnica n2 3/2019,




MA-02 FDE
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Anexo |
Caderno de Especificagdes Técnicas
d) Caderno de Informagées Técnicas — Mesa acessivel 02.

/\ Atengao

Esta imagem tem caréter apenas ilustrativo. As informacaes relativas &s especificagdes devem ser obtidas nas fichas técnicas correspodentes

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperacao Técnica n® 3/2019.

Mobilidrio

-------------



Mobiliario

FNDE =552 * Projeto FDE com cess@o de uso ap FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n® 3/2019.
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ESC.1:20

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e

Acordo de Cooperagao Técnica n® 3/2019.
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LAMINADO MELAMINICO
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COR: CINZA_
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FNDE ::

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n® 3/20189.




DETALHE 1 - FURACAO E FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA

PORCA GARRA - FURAGAQ

PARA ACOMODAGAO DA CABEGA
@=18mm

(VER NOTAS 1 E 2)

A
N\

LAMINADO MELAMINICO

DE ALTA PRESSAOQ (0,8mm)

A
A

PORCA GARRA - FURAGAQ —/

PARA ACOMODACAO DO CORPO
@=7mm

=—— FITA DE BORDO EM PVC
e=3mm (+0,5)

PORCA GARRA

VISTA SUPERIOR

ESC1:e]

DE ALTA PRESSAO (0,8mm)

\|: LAMINADO MELAMINICO

MDP OU MDF (18mm) ————>

CHAPA DE BALANCEAMENTO
(0,6mm)

PARAFUSO
ROSCA METRICA M6

-

@=6mm
COMP.=47mm (£2)
CABECA PANELA

FENDA PHILLIPS

CORTE AA

ESC.1:1

18

SUPERFICIE NIVELADA

PORCA GARRA
ROSCA METRICA M6

TUBO DE ACO
®=31,75mm (1 1/4")
CHAPA 16 (1,5mm)

7,2

|
=

PORCA GARRA

ESC.1:1

Nota 1: A furacdo e a aplicagdo da porca garra devem ser executadas

do laminado melaminico de alta pressao.

medidas em milimetros

antes da colagem

Nota 2: A profundidade da furacdo deve ser a mesma da espessura da porca garra de
modo que a superficie fique nivelada. E permitida a utilizagdo de mastique elastico ou
outro produto polimérico na regido situada entre a superficie da porca garra e o laminado

melaminico de alta pressao.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n® 3/2019.
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* Projeto FDE com cesséo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2008] e
Acordo de Cooperagao Técnica n® 3/2019.
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(=]
-
H 3
= b l<———— TUBO DE AGO
~ PINTURA EM PO
COR: CINZA_
(VER REFERENCIAS)
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VER DETALHE \ Revisao 8
N Data 23/02/21
( Y= o %— SAPATA POSTERIOR
COR: AZUL _ P4 ina
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func3o “Fit 1o paper®
. o Respeite o Meio Ambiente.
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cessario
* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e F'\DE o

Acordo de Cooperagao Técnica n® 3/2019.
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* Projeto FDE com cesséo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n® 3/2019.
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* Projeto FDE com cess3o de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n® 3/2019.
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* Projeto FDE com cess3o de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e
Acordo de Cooperagao Técnica n® 3/2018.
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FNOE :==7%7% * Projeto FDE com cesso de uso ao FNDE conforme Acordo de CooperagZo Técnica (D.0.U. 25/03/2008] e
Acordo de Cooperagao Técnica n® 3/2019.
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* Projeto FDE com cess&o de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e

Acordo de Cooperagao Técnica n® 3/2019.
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DETALHE - INDICAGAO DE ACESSIBILIDADE

I_ 30

4
£—— [MPRESSAD EM
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(=]
m -

€———— IMPRESSAO EM
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--— S
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e "

N
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APLICAGAO DA INDICACAO DE ACESSIBILIDADE

VISTA LATERAL DIREITA DA MESA
ESC. 1:10
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* Projeto FDE com cess@o de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2008) e
Acordo de Cooperagao Técnica n® 3/2018.




Anexo |
Caderno de Especificactes Técnicas
d) Cademno de Informacdes Técnicas — Mesa acessivel 02.

IDENTIFICACAO DE ACESSIBILIDADE
- APLICAGAO NA ESTRUTURA DA MESA

Obs.: A identificacdo de acessibilidade deve ser executada de acordo com o projeto e especificagdes técnicas,

constantes na ficha do item MA-02.

‘ Referéncia de cor: Azul - Pantone 2925 C / branca
I
|

MA-02 - Mesa acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR)

Cooperacdo Técnica n® 3/2019

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e Acordo de

‘ Simbolo Internacional de Acesso (SIA) Date:

- ARTE FINAL 23/02/2021

Escala:

1: 1 medidas em milimetros

Folha:

1/1




